<eroro

Frezarka podologiczna
Baehr Tec A700

do specjalistycznej pielegnacji stop technikg pracy na sucho
do zastosowan w podologii i kosmetyce

Instrukcja obstugi
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INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.
Nalezy zawsze doktadnie stosowaé sie do zawartych w niej wskazéwek i specyfikacji
technicznych.

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ urzadzenia. Jej dokfadne przeczytanie pozwala
w petni zrozumie¢ sposdb dziatania i obstugi urzadzenia, co umozliwi rozpoznawanie oraz
unikanie btedéw, zagrozen i uszkodzen.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu, w poblizu urzagdzenia.

Jesli instrukcja do A700 zagubi sie, w kazdej chwili mogg Panstwo zamoéwi¢ nowa. Dane
kontaktowe znajdujg sie w punkcie ,,Dane kontaktowe / Wytwdrca”.

v
v

Prosze doktadnie przeczytac catg instrukcje.
Prosze zachowac te Instrukcje do ponownego przejrzenia - rowniez w przypadku
koniecznosci wyczyszczenia urzadzenia.
Prosze zwracac uwage na wszystkie ostrzezenia i wskazowki zawarte w Instrukcji oraz
umieszczone na urzadzeniu.
Zawsze, gdy urzadzenie ma by¢ czyszczone, nalezy catkowicie odtgczy¢ zasilanie
elektryczne. Prosze wyjg¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
Podczas czyszczenia / dezynfekcji prosze stosowal sie do wskazdowek zawartych
w rozdziale 5 i jego podrozdziatach.
Prosze nie stawiac urzgdzenia w poblizu Zzrédet ciepta, takich jak grzejniki, klimatyzatory,
lodéwki lub podobne. Nalezy réwniez unika¢ ustawiania urzgdzenia przy Zzrédtach wody
(np. umywalki) i / lub chemikaliach. Nalezy zapewni¢ odpowiednio higieniczne
otoczenie. Ustawi¢ urzgdzenie na stabilnym, antyposlizgowym podfozu. Unikac
stawiania na niestabilnych stotach, wdzkach itp. Upadek urzgdzenia moze spowodowac
znaczne uszkodzenia.
Aby zapewni¢ niezawodng prace urzadzenia, nalezy chroni¢ frezarke przed zimnem, jak
rowniez przed przegrzaniem. Nalezy unikaé temperatur ponizej +10°C oraz powyzej
+35°C.
W przypadku koniecznosci uzytkowania przedtuzacza, nalezy upewnic sie, ze ogdlna
moc zasilania nie jest wieksza niz moc nominalna przedtuzacza. Producent nie moze
ponosi¢ odpowiedzialnosci za wszelkie akcesoria, ktdre nie zostaty zawarte w dostawie.
Niniejsze zastrzezenie dotyczy takze wszelkich ewentualnych uszkodzen powstatych
w ten sposob.
Prosimy o unikanie:

» dotykania gniazdek sieciowych ostrymi lub metalowymi przedmiotami

» stawiania wody, napojéw i innych ptyndw w poblizu urzadzenia

» niekontrolowanego dostepu dzieci do urzadzenia

» dotykania wtyczki przewodu zasilajgcego wilgotnymi lub mokrymi rekoma.
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v' Prosze nie dokonywa¢ samodzielnych napraw urzadzenia, poniewaz skutkuje to
uniewaznieniem wszelkich roszczen gwarancyjnych. Wszelkie naprawy powinny by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowanych  specjalistéw, uprawnionych do
przeprowadzenia takich czynnosci. Jezeli to konieczne, skontaktuj sie z producentem
lub dystrybutorem urzadzenia (patrz naklejka na urzadzeniu).

v' Nie stwierdzono oddziatywan magnetycznych pomiedzy BaehrTec A700 i innymi
urzgdzeniami.

Prosze nie uzytkowac urzadzenia w ponizszych przypadkach i skontaktowac sie z producentem:

v gdy przewdd zasilajacy / izolacja noszg $lady uszkodzen,
v gdy urzadzenie byto narazone na oddziatywanie wilgotnego lub mokrego $rodowiska,
v’ gdy urzadzenie zostato upuszczone i/lub obudowa nosi $lady uszkodzen.

Urzadzenie moze ulec uszkodzeniu w wyniku wytadowania elektrycznego i/lub przepiecia.
Z tego powodu zalecamy zainstalowanie bezpiecznika przepieciowego oraz wyjmowanie
wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego podczas burzy oraz przy dtuzszej przerwie
w uzytkowaniu urzgdzenia, w celu ochrony urzadzenia przed skokami napiecia.

Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci prosze zwrdci¢ uwage na krajowe warunki zasilania
sieci oraz sprawdzi¢, czy odpowiadajg one specyfikacjom umieszczonym na tabliczce
znamionowe;.

2.1 DEKLARACJA PRODUCENTA NT. NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Szanowni Klienci,

Firma Gustav Baehr GmbH opracowata te instrukcje obstugi z wielkg starannoscig. Nie mozna
jednak wykluczy¢, ze w niektdorych miejscach sg jakies niedoktadnosci lub braki w opisie
urzadzenia. Dlatego, prosimy o informacje zwrotng w takich przypadkach.

Firma Gustav Baehr GmbH w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tej
instrukcji, oraz za ewentualne szkody wynikajgce ze stosowania tej instrukcji podczas
uzytkowania BaehrTec A700.

Firma Gustav Baehr GmbH zastrzega sobie prawo do zmian/uzupetnien tej instrukcji obstugi.

Upublicznianie lub zmiany w instrukcji obstugi bez wyraznej, wczesniejszej zgody firmy Gustav
Baehr GmbH jest zabronione.

2.2 SYMBOLE

2.2.1 SYMBOLE W INSTRUKCIJI OBStUGI

Ostrzezenie! Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwo dla ludzi lub

zagrozenie dla urzgdzenia. Temu oznaczeniu nalezy poswieci¢ maksymalng uwage.

Stosowne akapity nalezy przeczyta¢ szczegdlnie doktadnie oraz bezwzglednie
stosowac sie do ich wskazowek.
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Ten symbol oznacza szczegdlnie przydatne wskazéwki oraz dodatkowe informacje
na temat obstugi urzadzenia.

c € Oznaczenie CE (Wspdlnota Europejska)

2.2.2 TABLICZKA ZNAMIONOWA Z DANYMI TECHNICZNYMI

o 110-240V ~
BAEHR c € 50 - 60 Hz

12,3A (110 V)
u 11,1 A (240 V)
Gustav Baehr GmbH E CID
Max-Eyth-StraRe 39 B
D-71332 Waiblingen — 'E_
Made in Germany ON = 15 min (max) 2 x 3,15A trage
Baehr Tec A700 OFF = 10 min (min) (TypH)

Rysunek 1

Przed uruchomieniem urzgdzenia absolutnie konieczne jest przeczytanie
i postepowanie zgodne z niniejszg Instrukcjg obstugi.

E Urzadzenie elektryczne. Urzadzenia tak oznakowane muszg by¢ utylizowane
[

w specjalistyczny sposdb. Nie wolno ich wyrzuca¢ do odpaddw ogdlnych.

Ten symbol zawiera informacje, jakie bezpieczniki zastosowano w urzadzeniu.

[l Klasa ochrony
Urzadzenie ma Il klase ochrony z uziemieniem.
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ON (max) / OFF (min)

Informacja o sposobie uzytkowania urzadzenia.

W tym przypadku obowigzuje:

Czas pracy: 15 min (maksymalnie)

Czas przerwy: 10 minut (minimalnie)

Takie dopuszczalne czasy pracy odpowiadajg najczesciej stosownym procedurom w podologii/
pielegnacji stop.

Uziemienie
— Symbol ten informuje o uziemieniu gtéwnego zasilania

Wytworca

2.2.3 SYMBOLE NA OPAKOWANIU

T T Transportowac w pozycji stojgcej! (géra = kierunek strzatek)

Chroni¢ przed uderzeniamil!

Chronié przed wilgocig!

Dopuszczalny zakres temperatur

Dopuszczalny zakres wilgotnosci

®, a< | P | ra

Dopuszczalny zakres cisnienia atmosferycznego: 800 hPa — 1060
800 hPa — 1060 hPa | hPa
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2.3 PRZEDMOWA

Szanowni Klienci!

Jestesmy zachwyceni, ze zdecydowali sie Paistwo sie na zakup naszej frezarki do pielegnacji
stép technikg pracy na sucho. W urzadzeniu BaehrTec A700 zastosowano rozwigzania
techniczne, ktére utatwiag Panstwu codzienng prace.

Frezarka BaehrTec A700 wykonana jest z wielu elementow z aluminium, stali szlachetnej
i tworzyw sztucznych, stosowanych réwniez w konstrukcjach samochoddéw sportowych
i samolotéw, co gwarantuje ich najwyzszg jako$¢ i stabilno$¢. Kontrolowany przez
mikroprocesor system elektroniczny zapewnia maksymalne wykorzystanie mocy i wydajnosci
poszczegdlnych komponentow elektronicznych.

Ponadto, silnik koncéwki roboczej BaehrTec A700 zostat wyposazony w elektroniczny korektor,
ktéry zapewnia odpowiednig moc i wydajnos$¢ nawet przy najnizszych obrotach.

Kolejng zaleta jest system ,Easy-Speed”. Dzieki graficznym oznaczeniom frezéw na jednostce
sterujacej, ustawianie predkosci obrotowe;j silnika dopasowanej do stosowanego wiasnie frezu
stato sie dziecinnie proste (niemniej, nie zastepuje to niezbednej kontroli przez operatora, czy
maksymalna predkosc¢ obrotowa dla wybranego frezu nie jest przekroczona).

Poza systemem ,Easy-Speed” BaehrTec A700 oferuje kolorowy wyswietlacz zapewniajgcy
dodatkowe informacje, a takze pozwala na zmiane niektorych parametrow urzadzenia (np.
kolor tta).

Nowoczesne urzgdzenia elektroniczne zazwyczaj charakteryzujg sie energooszczednymi
rozwigzaniami technicznymi. Z tego powodu w BaehrTec A700 Swiadomie zrezygnowalismy
z trybu czuwania. Dlatego, gdy urzadzenie nie jest akurat uzytkowane, prosimy o wytgczanie
frezarki wytgcznikiem gtownym, wygodnie umieszczonym w przedniej czesci urzadzenia. Chron
Srodowisko i swoj portfel.

Oto lista mocnych stron i korzysci BaehrTec A700:

e bardzo mata waga

e bardzo niski poziom hatasu

e prosta obstuga i wysoki poziom bezpieczenstwa

e wysoka wydajnos¢, optymalnie dopasowana do warunkow pracy
e wysoka wytrzymatos¢ (sprawdza sie, jako urzadzenie przenosne)
e wysoka i dtugotrwata niezawodnos¢

e energooszczednosé (brak trybu czuwania)

e wytgcznik w koncowce roboczej

Frezarka podologiczna BaehrTec A700 zostata wyprodukowana i sprawdzona zgodnie
z rygorystycznymi kryteriami jakosciowymi. Mamy nadzieje, ze bedg Panstwo zadowoleni
z wyboru oraz zyczymy wielu sukcesow w pracy naszg frezarkg

Gustav Baehr GmbH
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2.4 OGOLNY OPIS PRODUKTU | ZAKRES ZASTOSOWAN

Urzadzenie BaehrTec A700 wprawia w ruch narzedzia obrotowe (frezy, kamienie do szlifowania
itp.). Z ich pomocg mozna na stopach i rekach usuwac zrogowacenia, modzele, zgrubienia
paznokci, odciski itp. na stopach i dtoniach. Urzadzenie przewidziane jest do stosowania
w specjalistycznej pielegnacji stép, kosmetyce, SPA i zdobieniu paznokci.

Urzadzenie moze obstugiwacé wytgcznie odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel.

Inne cele i dziedziny zastosowan podejmowane sg na wtasne ryzyko i mogg stanowic
zagrozenie. Kazde zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem jest zabronione.

Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do szkdd, zaréwno rzeczowych jak i osobowych.

Producent nie moze ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte z uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem, przez niewykwalifikowane osoby lub nieprawidtowej obstugi.

W przypadku nieprawidtowego uzytkowania lub nieuprawnionego otwarcia
urzadzenia lub jego akcesoridw, wszelkie roszczenia gwarancyjne uznaje sie za
niewazne.

OSTRZEZENIE: Bez zgody producenta w urzadzeniu lub jego akcesoriach nie
wolno dokonywa¢é zadnych zmian.

BaehrTec A700 nie moze by¢ stosowany do zabiegéw podologicznych lub
medycznych.

Do zasilania tego urzadzenia wolno stosowac¢ wytgcznie przewdd dopuszczony
przez producenta. Jezeli potrzebny jest nowy przewdd zasilajgcy, prosze
skontaktowa¢ sie z producentem. Stosowanie do urzadzenia innych
przewodow jest zabronione.

> b B DB

2.4.1 WYMAGANIA DOTYCZACE OPERATORA

Urzadzenie to moze by¢é uruchamiane tylko przez odpowiednio wyksztatconych
i przeszkolonych pedikiurzystéw, kosmetologéw, manikiurzystow lub osoby z pokrewnych
zawodow. Uzytkownicy muszg posiadac okreslong wiedze na temat zasad obstugi urzadzenia
oraz posiada¢ odpowiednie kwalifikacje.

Operator jest zobowigzany do wykazania szczegdlnej troski o to, aby

e uzywane narzedzia byty zawsze w dobrym stanie, bez uszkodzen,
e chronic siebie, pacjentdw i osoby trzecie przed jakimkolwiek zagrozeniem,
e unikac zakazen przez urzadzenie.
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2.4.2 OCHRONA PERSONELU | PACJENTA

Prosze przeczyta¢ ten rozdziat ze szczegdlng starannoscig! Zawiera on wazine
informacje, ktére pozwolg chroni¢ Was, inne osoby oraz urzgdzenie przed szkodami.

Uzywacé wytgcznie wysokiej jakosci narzedzi obrotowych, z trzonkiem o ¢ do 2,35 mm,
cylindrycznym TYPE 2 z oferty BAEHR, zgodnym z normg DIN EN ISO 1797.

Przy uzywaniu narzedzi rotacyjnych nalezy uwzgledni¢ Instrukcje obstugi narzedzi.
W szczegdlnosci dane producenta dotyczgce maksymalnej predkosci obrotowej,
czyszczenia, dezynfekcji i sterylizacji. Wiecej szczegdtowych informacji na temat narzedzi
obrotowych (w tym ich funkcje specjalne) znajdg Panstwo w rozdziale ,Narzedzia
obrotowe / Rotating instruments” najnowszej wersji katalogu ogélnego Gustav Baehr
GmbH.

Po kazdym uzyciu narzedzia nalezy wyczysci¢, zdezynfekowac oraz, jezeli to wymagane,
wysterylizowa¢, zgodnie ze specyfikacjg producenta narzedzi.

Korzysta¢ wytacznie z wyczyszczonych, zdezynfekowanych i wysterylizowanych narzedzi
dla kazdego nowego pacjenta, aby unikng¢ mozliwych zarazern pomiedzy pacjentami.

Po kazdym uzyciu i przed kazdym nowym pacjentem nalezy zdezynfekowaé powierzchnie
koncoéwki roboczej (nalezy zwrdci¢ uwage, aby srodek dezynfekcyjny, ani zaden inny ptyn
nie dostat sie do sSrodka urzgdzenia). Zapoznaj sie z rozdziatem 5.2 niniejszej instrukcji, aby
uzyskac¢ wiecej informacji.

Po kazdym uzyciu i przed kazdym nowym pacjentem nalezy zdezynfekowac wszystkie
elementy urzadzenia, ktére mogty miec¢ kontakt z zarazonymi czgsteczkami (nalezy zwrécic
uwage, aby srodek dezynfekcyjny, ani zaden inny ptyn nie dostat sie do $rodka urzgdzenia).

Podczas pracy operator musi stosowac ostone oczu, ust, nosa, jak réwniez rekawiczki
ochronne.

Podczas pracy frezarkg nalezy pilnowac, aby w obszarze obracajgcych sie narzedzi nie byto
wtosow, ani zadnych innych luznych przedmiotow jak np. chusteczki, wata lub podobne.
W razie potrzeby nalezy nosic siatke na wtosy. Obiekty, ktore mogg zosta¢ wciggniete przez
elementy obrotowe nie mogg znajdowac sie w obszarze zabiegu.

Operator powinien mie¢ na uwadze fakt, ze podczas pracy narzedziami obrotowymi
powstajg czgsteczki moggce odpryskiwac. Dlatego, wszelkie otwarte rany znajdujgce sie w
poblizu opracowywanego miejsca, nalezy przed rozpoczeciem pracy przykry¢ sterylnym
materiatem, tak by nie dopusci¢ do nich odpryskujgcych czgsteczek.

Urzadzenie musi by¢ konserwowane i czyszczone zgodnie z niniejszg instrukcjg przed i po
dtugich przerwach w uzytkowaniu.

10
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e Nalezy stosowac wytgcznie osprzet dopuszczony do wspdtpracy z urzgdzeniem. Korzystanie
z niedopuszczonych akcesoridw moze prowadzi¢ do zwiekszonej emisji lub zmniejszone;j
odpornosci na zaktécenia lub innego zjawiska zwigzanego z kompatybilnoscig
elektromagnetyczna.

e Podczas pracy nalezy przestrzegac krajowych uregulowan prawnych, w szczegdlnosci:

- aktualnie obowigzujgcego kodeksu pracy
- aktualnych przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy

Aby utrzymac ciagtg sprawnos¢ urzadzenia oraz zachowac jego wartos¢, nalezy wykonywac
zalecane czynnosci konserwacyjne i przeglady okresowe.

Urzadzenie mozna naprawia¢ wytgcznie zgodnie ze wskazowkami producenta, stosujgc
wytgcznie dopuszczone przez niego czesci zamienne. Zalecane przeglady (wedtug wskazan, ale
z czestotliwoscig nie wiekszg niz co 24 miesigce), czynnosci kontrolne i naprawy moga byc¢
dokonywane  wytgcznie przez producenta. Po przeprowadzeniu Czynnosci
konserwacyjnych/naprawczych nalezy powtdrzyé wymagane proby bezpieczenstwa, jezeli to
wymagane.

Bez zgody producenta nie wolno dokonywac¢ zadnych zmian w urzadzeniu.

2.4.3 MOZLIWE ZAGROZENIA DLA PACJENTA

Technologia odsysania oraz system filtréow zastosowane w BaehrTec A700 istotnie przyczyniaja
sie do zminimalizowania ilosci potencjalnie chorobotwdérczych pytdow w otaczajgcym powietrzu.
W ten sposéb ograniczamy ryzyko przenoszenia sie mikroorganizméw. Dzieki temu
niebezpieczenstwo ich wdychania przez pacjenta jest zredukowane jest do minimum, co
pozwala na zabiegi u pacjentdw z ostabionym uktadem odpornosciowym.

Potencjalne zagrozenia infekcji mozna wykry¢ oraz tym samym im zapobiegal poprzez
regularne i precyzyjne wywiady medyczne.

Jedli wykonywane byty zabiegi na zainfekowanej skérze lub paznokciach,

A bezwzglednie nalezy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ uzywania do obszaréw
zdrowej skory i paznokci wytacznie zdezynfekowanych / wysterylizowanych
narzedzi.

2.4.3.1 ZAGROZENIA PYtAMI | RESZTKAMI USUNIETEJ TKANKI

Dzieki skutecznym systemom odsysania i filtracji zastosowanym w BaehrTec A700, zagrozenie
dla pacjenta wdychaniem potencjalnie chorobotwadrczych pytdw jest ograniczone do minimum.

Zagrozenie resztkami usunietej tkanki (jak np. pozostatosci paznokci), ze wzgledu na
wystarczajgcy odstep od obszaru zabiegu, mozna okresli¢, jako nieznaczne.
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2.4.3.2 ZAGROZENIA RUCHOMYMI/ OBROTOWYMI CZESCIAMI/OPRZYRZADOWANIEM

Mocny docisk i wysokie predkosci obrotowe mogg powodowaé nadmierne wydzielanie ciepta
w opracowywanych miejscach, a w najgorszym wypadku, do uszkodzenia tkanki w tym miejscu
spowodowanego nadmiernym cieptem.

Operator musi caty czas mie¢ swiadomosé, ze kazdy moment nieuwagi przy pracy lub nagty,
odruchowy ruch pacjenta mogg spowodowac nieumysine przerwanie ciggtosci tkanki skoéry.
Niemniej takie ryzyko przy profesjonalnej pracy i statej obserwacji jest niezmiernie mate.

A UWAGA! W kazdym przypadku nalezy unika¢ przerwania ciggtosci tkanki!

2.4.3.3 ZAGROZENIA REAKCJA ALERGICZNA

Pacjent w normalnych warunkach nie ma stycznosci z powierzchnig BaehrTec A700, a jedynie
z narzedziami obrotowymi. Dlatego, moze wystgpi¢ jedynie ryzyko alergii na komponenty
narzadzi obrotowych. Niemniej, poniewaz w trakcie zabiegu czas kontaktu z narzedziem jest
bardzo kroétki (ponizej 30 minut), ryzyko reakcji alergicznej jest minimalne.

2.4.4 MOZLIWE ZAGROZENIA DLA OPERATORA
2.4.4.1 ZAGROZENIA PYLAMI | RESZTKAMI USUNIETEJ TKANKI

Technologia odsysania oraz system filtrow zastosowane w BaehrTec A700 istotnie przyczyniajg
sie do zminimalizowania ilosci potencjalnie chorobotwdrczych pytdow w otaczajgcym powietrzu.
W ten sposéb ograniczamy ryzyko przenoszenia sie mikroorganizméw. Dzieki temu
niebezpieczenstwo ich wdychania przez operatora jest zredukowane jest do minimum. Przy
pracy z urzadzeniem nalezy zawsze korzysta¢ z osobistych srodkéw ochrony (takich jak
maseczka zakrywajgca usta i nos).

Zagrozenie resztkami usunietej tkanki (jak np. pozostatosci paznokci) uznaje sie za istotne ze
wzgledu na blisko$¢ operatora do obszaru zabiegu. Aby ograniczy¢ to ryzyko do minimum,
operator powinien korzystac ze srodkdw ochronnych oczy, ust i nosa podczas przeprowadzania
zabiegu.

2.4.4.2 ZAGROZENIA RUCHOMYMI/ OBROTOWYMI CZESCIAMI/ OPRZYRZADOWANIEM

Luzne elementy, takie jak witosy, czesci garderoby, bizuteria itp. mogg dostaé sie w zasieg
obrotowych elementdéw i narzedzi i wkreci¢ w nie. Aby unikng¢ zranien, operator powinien
zwrdci¢ uwage na to, aby takie przedmioty byty poza zasiegiem narzedzi. Wtosy powinny by¢
zwigzane lub ostoniete siatkg. Operator musi tak dobra¢ ubranie ochronne, aby nie byto
mozliwosci wkrecenia sie elementéw ubrania w narzedzia obrotowe. Dzieki tym srodkom
zapobiegawczym ryzyko bedzie zminimalizowane.

Aby unikng¢ uszkodzen / zadrapan powierzchni urzagdzenia oraz ze wzgleddw higienicznych
podczas pracy nie wolno nosié¢ pierscionkéw ani innej bizuterii.
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2.4.4.3 ZAGROZENIA REAKCIA ALERGICZNA

Nie mozna wykluczy¢ potencjalnych reakcji alergicznych na materiaty uzyte w BaehrTec A700,
ale nalezy je ocenia¢, jako absolutnie minimalne. Uzywanie jednorazowych rekawiczek
minimalizuje je w jeszcze wiekszym stopniu. Rekawiczki jednorazowe powinny by¢ uzywane
przy kazdym zabiegu rowniez ze wzgleddéw higienicznych.

2.4.5 WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie nie jest dopuszczone do uzytkowania na obszarach zagrozonych wybuchem.

Przed rozpoczeciem pracy operator musi skontrolowac, czy urzadzenie jest w petni sprawne
i znajduje sie w nalezytym stanie.

VAN

Nieprawidtowe uzytkowanie, czyszczenie i konserwacja mogg powodowacd
przedwczesne zuzycie przyrzadu i/lub zaktécenia w jego pracy.

Moze to skroci¢ zywotnos¢ urzadzenia.

— Dlatego nalezy regularnie i zgodnie z wymaganiami czysci¢ i konserwowac
frezarke, jak rowniez wysyta¢ na zalecane przeglady serwisowe (zwracaé¢ uwage na
diode sygnalizacyjng ,Serwis” lub nie rzadziej niz co 24 miesigce)!

Uszkodzone czesci mogg powodowac uszkodzenia réznych przedmiotéw lub urazy
personelu. Poza tym mogg prowadzi¢ do znacznego uszkodzenia urzgdzenia.

— Dlatego, jezeli jakiekolwiek czesci ulegty uszkodzeniu, nalezy natychmiast
przerwac prace, odtgczy¢ urzadzenie od sieci zasilajgcej i zwrdcic sie do serwisu.
Podczas wyjmowania koncowki roboczej z uchwytu istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia. Skaleczenie uzytym narzedziem moze doprowadzi¢ do stanu zapalnego
tkanki.

— Nalezy zwréci¢ uwage na bezpieczne wyjmowanie koncéwki roboczej z uchwytu,
tak, aby nie dochodzito do skaleczen.

Urzadzenie chroni¢ przed dzie¢mi!

Niebezpieczenstwo uduszenia przewodem zasilajgcym i wezem spiralnym.
Niebezpieczenstwo manipulacji elementami frezarki przez dzieci (w uzytku
domowym).

Mozliwos¢ potkniecia drobnych czesci (np. narzedzi).

W uzytku domowym istnieje zagrozenie uszkodzenia przewodu zasilajgcego np. przez
zwierzeta. Prosze regularnie sprawdzac przewdd i w razie potrzeby odtgczyc¢ od sieci!
Zalecamy regularne kontrole i czyszczenie urzadzenia, gdy to konieczne, aby

zabezpieczyc je przed szkodnikami.

Nalezy zawsze przestrzegac¢ wskazowek dotyczgcych pracy i transportu urzadzenia.
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PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

3.1 ZAKRES DOSTAWY

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy dostawa jest kompletna.

Zakres dostawy:

1 szt. A700 jednostka sterujgca z koncdwka roboczg (sg na state potgczone)

1 szt. Instrukcja obstugi

2 szt. worek na pyt z warstwa filtrujgca ( 1 szt. jest zamontowana w urzadzeniu)

2 szt. filtr ochronny turbiny (1 filtr jest zamontowany w urzadzeniu), wymiary: (~ 93 x
78 mm)

2 szt. filtr dzwiekochtonny (1 filtr jest zamontowany w urzadzeniu), wymiary: (~ 48 x
57,5 mm)

2 szt. filtr zgrubny (1 filtr jest zamontowany w urzgdzeniu), wymiary: (~ 48 x 57,5 mm)
2 szt. filtr ultra precyzyjny (1 filtr jest zamontowany w urzadzeniu), wymiary: (~ 48 x 57,5
mm)

2 szt. filtr piankowy, weglowy (1 filtr jest zamontowany w urzadzeniu), wymiary: (~ 48 x
57,5 mm)

1 szt. przewdd zasilajacy z wtyczka

1 szt. zestaw narzedzi Easy-Clean

1 szt. komplet ttumikéw do tulei koricéwki roboczej

WIECEJ INFORMACJI NA TEN TEMAT W ROZDZIALE , WYMIANA TtUMIKOW TULEI KONCOWKI
ROBOCZEJ)”

Jezeli

stwierdzg Panstwo niekompletno$¢ dostawy, prosze nas niezwtocznie o tym

poinformowac.

Prosze starannie przechowywac opakowanie kartonowe wraz z wypetnieniem.

c Opakowanie zostato zaprojektowane specjalnie dla tej frezarki i stanowi

najlepsze zabezpieczenie podczas transportu. Wysyfajgc urzgdzenie do serwisu
prosze wykorzysta¢ oryginalne opakowanie. Szkody w transporcie wynikte
z nieodpowiedniego opakowania nie mogg by¢ przedmiotem roszczen
gwarancyjnych.

3.2 NA CO ZWROCIC UWAGE PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

C Prosze bardzo starannie przeczytaé ten rozdziat! Zawiera on wazne informacje,

jak chronié Panstwa, inne osoby oraz urzadzenie przed zagrozeniem!

Uzywana w tym rozdziale nazwa BaehrTec A700 obejmuje zaréwno czes¢ sterujaca, jak
i koncowke robocza.
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Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj pradu i napiecie zrodta zasilania sg wtasciwe dla
urzadzenia. Informacje na temat rodzaju pradu i napiecia zasilania sg widoczne na tabliczce
znamionowej umieszczonej na jednostce sterowania.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby urzadzenie stato stabilnie na réwnej powierzchni, bez ryzyka
upadku, oraz ze zapewniony zostat swobodne ujscie wydmuchiwanego powietrza.

Chroni¢ BaehrTec A700 przed dzie¢mi.

Nie naraza¢ urzadzenia na oddziatywanie bezposrednich zrodet ciepta (kaloryfery, intensywne
promieniowanie stoneczne itp.).

A Nalezy zwracaé¢ uwage, aby przewdd zasilajgcy nie ulegt uszkodzeniu przez
wyginanie, zatamywanie lub ocieranie o ostre krawedzie. Jezeli zauwazg
Panstwo jakiekolwiek uszkodzenie przewodu zasilajgcego, nalezy natychmiast
przerwac prace, wytgczy¢ frezarke gtownym wytgcznikiem i wyciggnagc¢ wtyczke
przewodu z gniazdka sieciowego. Aby mdc ponownie pracowac frezarkg prosze
zamowi¢ nowy przewodd zasilajgcy. Urzadzenie moze pracowad wytgcznie
z przewodem zasilajgcym dopuszczonym przez producenta. Praca z innym
przewodem jest zabroniona.

W zadnym wypadku nie wolno pracowac frezarkg, jezeli przewdd zasilajgcy jest
uszkodzony.

Frezarka jest wyposazona w demontowane ztgcze wtykowe (patrz rozdziat
,Widok z tytu”). Nalezy ustawic¢ urzadzenie w taki sposéb, by niekontrolowane
roztaczenie zasilania nie byto mozliwe.

> >

pomieszczeniach jak na przyktad sauna lub taznia. W mokrym srodowisku,
w czesci sterujgcej urzgdzenia, mogg powstawac niebezpieczne prady petzajgce,
co stwarza zagrozenie porazenia pragdem. Natychmiast wyjgé¢ przewdd
z gniazdka zasilania. Wysta¢ frezarke do serwisu z opisem uszkodzenia.

j Niedopuszczalna jest praca urzadzenia BaehrTec A700 w wilgotnych

Przed kazdym uzyciem (w tym przed pierwszym uzyciem), nalezy upewnic sie,
A czy worek na pyt i wszystkie pozostate filtry sg prawidfowo zamontowane. Nie
uzytkowacd urzadzenia, jezeli wszystkie filtry nie sg prawidtowo zamontowane.

Prosze unika¢ duzych réznic temperatur. Takie warunki rowniez mogg prowadzi¢ do
gromadzenia wilgoci (zjawisko kondensacji).

Chronié frezarke BaehrTec A700 przed mrozem.

Przed czyszczeniem i konserwacjg urzgdzenie musi by¢ wytgczone i odtgczone od sieci
zasilajgcej.

Jesli wystgpi jakiekolwiek uszkodzenie urzgdzenia lub niepoprawne funkcjonowanie, prosze
natychmiast odtgczy¢ urzadzenie od sieci zasilajgcej — wyciggnagé wtyczke z gniazdka.
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Nieprawidtowe uzytkowanie frezarki BaehrTec A700 zwalnia producenta z wszelkiej
odpowiedzialnosci za szkody powstate u 0séb, zwierzat lub mienia.

Nalezy dbac¢ o to, aby frezarka BaehrTec A700 oraz narzedzia rotacyjne utrzymywane byty
zawsze zgodnie z zasadami higieny, aby unikng¢ jakichkolwiek zagrozen dla zdrowia wtasnego,
jak i innych oséb. Wiecej informacji na ten temat w rozdziale (,Czyszczenie /dezynfekcja”)
niniejszej instrukcji.

Noszenie obraczek i innej bizuterii podczas pracy moze spowodowac zadrapania na
powierzchni koncowki roboczej. Tego typu uszkodzen gwarancja nie obejmuje. Podczas pracy
nalezy zrezygnowac z noszenia wszelkiej bizuterii.

Prosimy wykonywa¢ prace urzadzeniem BaehrTec A700 zawsze przy wtgczonym odsysaniu,
celem natychmiastowego odsysania wszelkich pytéw zawierajgcych zarazki oraz celem
zapobiegania nagrzewaniu sie koncéwki robocze;j.

Nigdy nie wolno zanurzaé frezarki w zadnych ptynach oraz zasysac ptyndw do srodka.

W przypadku wessania waty, papieru lub podobnych przedmiotéw moze dojs¢ do zapchania sie
otworow zasysajgcych koncowki. Moze to spowodowac znaczny spadek wydajnosci odsysania.

Jesli na wysSwietlaczu pojawi sie symbol wymiany m filtra nalezy koniecznie wymienic
worek na pyt (sygnalizacja bedzie dziatata prawidtowo tylko wtedy, gdy wszystkie filtry sg
poprawnie zatozone. Dlatego nalezy uzytkowac urzadzenie wytgcznie z zamontowanymi
wszystkimi filtrami). Niedokonanie wymiany worka spowoduje, ze po 30 sekundach frezarka
automatycznie ustawi sie na poziom odsysania 3, tak, aby nie nastgpito uszkodzenie urzadzenia
(patrz rozdziat ,,Wymiana filtrow”, aby uzyska¢ wiecej informacji, jak wymieni¢ worek na pyt
i filtry).

Nie nalezy wykonywac zadnych prac frezarka, jesli nie zostaty zamontowane worek na pyt i filtry.
W takim przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia urzadzenia i wygasniecia gwarancji.
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Uwaga - niebezpieczenstwo skaleczenia!

A Jak przedstawiono na rysunkach, podczas pracy frezarkg nalezy unikac ,ruchéw
ciggnacych”, gdyz moze to grozi¢ wysunieciem sie frezu z uchwytu. Podczas

pracy nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie przyktadac zbyt duzego nacisku na narzedzie

(oparzenia skory).

Rysunek 2a Praca niepoprawna

Rysunek 2b Praca poprawna
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Rysunek 3a

Aby ergonomicznie wykonywaé delikatne i precyzyjne prace, mozna stosowac chwyt
»otowkowy” .

Rysunek 3b

Przy opracowywaniu wiekszych powierzchni mozna stosowa¢ mniej meczgcg technike
nachwytu koncéwki roboczej.
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OPIS URZADZENIA
4.1 OPIS JEDNOSTKI STEROWANIA

4.1.1 BAEHRTEC A700 WIDOK Z PRZODU
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Rysunek 4

(1) Obudowa jednostki sterujgcej

.

Witgcznik gtéwny: (2) ,ON” ,WtACZ" i (3) ,OFF” ,WYtACZ” z diodg sygnalizacyjng LED (4)

(5) =

z odpowiadajgcymi diodami LED (5a) — (12a)

(12) Przyciski ustawiania predkosci obrotowe]j (6000 — 27000 obr./min).

(13) Przycisk do wtaczania i wytgczania silnika koncéwki roboczej

(14) -
(16) Przycisk kierunku obrotéw prawo/lewo

(17) Przycisk ,,Powroét”

(18) Przycisk ,,Menu opcji”

(19) Kolorowy wyswietlacz

(20) Przycisk gotowosci pracy odsysania

(21) Przycisk ,,Odsysanie MIN” i (22) ,,Odsysanie MAX”
(27) -

(28) Przyciski ,Zmiana stopnia odsysania”: +i -

(29) - (30) Przyciski ,,Pamiec”
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4.1.2 WIDOK Z BOKU, Z UCHWYTEM KONCOWKI ROBOCZE)

Rysunek 5

(32) Uchwyt koncowki roboczej

4.1.3 WIDOK Z BOKU Z POKRYWA WORKA NA PYt (ZAMKNIETA)

Rysunek 6

(33) Pokrywa worka na pyt z uchwytem
(34) Blok wyjscia koncéwki roboczej

(35) Sruby bloku wyjécia koricéwki roboczej. Moga by¢ odkrecane tylko przez producenta.

(36) Waz odsysania

20



<eroro

4.1.4 WIDOK Z BOKU BEZ WORKA NA PYt | FILTRA OCHRONNEGO TURBINY (OTWARTA
POKRYWA)

Rysunek 7

(38) Siatka filtra (przykrecona na state)

4.1.5 POKRYWA WORKA NA PYt (STRONA WEWNETRZNA)

Rysunek 8

(39) Gniazdo do mocowania worka na pyt
(41) Uszczelka gumowa pokrywy

(42) Worek na pyt
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4.1.6 WIDOKZTYtU

St ER
920815000

(47b) (47a)

Rysunek 9
Podczas pracy z przenosnej walizki zalecamy wyjecie potki z walizki. W ten
A sposob ciepto powstajgce w urzadzeniu moze wydostawacd sie na zewnatrz

i unikamy ryzyka przegrzania urzadzenia.

(43) Kratka filtrow
Kratka zamyka kasete, w ktérej umieszczone sg filtry.

(44) Zatrzask kratki filtrow

(45) Gniazdo bezpiecznikow
Do bezpiecznikdw aparaturowych 2 x 3,15 A zwtocznych (typ H)

(46) Gniazdo zasilania
Podfaczac wytgcznie przewdd zasilajgcy dostarczony lub dopuszczony przez producenta.

(47a) Tabliczka znamionowa

(47b) Tabliczka z numerem seryjnym
(Obie pierwsze cyfry numeru seryjnego podajg rok produkcji w formacie ,,rr” (np. ,18” oznacza
rok 2018).

(50) Plomba
Usuniecie lub uszkodzenie plomby skutkuje niewaznoscig wszelkich roszczen gwarancyjnych.

22



<eroro

4.1.7 WIDOK OD SPODU

Rysunek 10

(49) Sruby obudowy
Wszystkie sruby w obudowie moga by¢ odkrecane wytgcznie przez producenta.

(51) N6zki gumowe (4x)

4.2 OPIS KONCOWKI ROBOCZE)

(36) (55)

Rysunek 11

(36) Waz odsysania

(52) Otwoér do montazu narzedzi DIN ze standardowym trzpieniem zgodnym z DIN EN ISO
1797 o Srednicy do 2,35 mm, cylindrycznym TYPE 2 (do narzedzi o maksymalnej srednicy 12
mm).

(53) Obudowa koncowki roboczej (odkrecana)
(54) Nakretka koncowki roboczej

(55) Przycisk
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Maksymalna srednica frezu nie moze przekroczy¢ 12 mm

Ostrzezenie: Nalezy zwrdci¢ uwage na maksymalng dopuszczalng
$rednice narzedzia oraz na maksymalng dopuszczalng predkosc
obrotowa dla danego narzedzia zalecane przez producenta.

Nalezy pamietaé, ze te wartosci w zadnym przypadku nie mogg by¢
przekroczone, gdyz moze to spowodowaé ciezkie okaleczenie
pacjenta oraz operatora. Ponadto moze dojs¢ do wibracji koricowki

roboczej.
Prosze pamietac o bezpieczenstwie wtasnym i Pafistwa pacjentow.

Nalezy stosowac jedynie frezy diamentowe i nierdzewne

(nie wieksze niz na rysunku)

Rysunek 12

Nie stosowac wiekszych narzedzi, niz narysowane na panelu czotowym urzgdzenia!

4.3 OPIS PRZEWODU ZASILAJACEGO

Rysunek 12

(56)  Wityczka do urzadzenia
(57) Przewodd

(58)  Wtyczka do gniazdka sieciowego z zestykiem ochronnym

24



<eroro

4.4 OPIS SYSTEMU ODSYSANIA

Przy konstruowaniu systemu odsysania w frezarce BaehrTec A700 szczegdlny nacisk
potozyliSmy na bezpieczenstwo uzytkowania i szybkos¢ obstugi.

Dlatego, na samym poczatku, chcemy zaznajomic Panstwa z obstugg i zasadg dziatania systemu
odsysania.

Mozliwa jest praca koncéwka roboczg z wigczonym silnikiem przy nieaktywnym
systemie odsysania.

Nie jest jednak mozliwa z aktywnym odsysaniem, jesli silnik w korncowce roboczej
nie obraca sie.

W momencie wigczenia silnika automatycznie wtgcza sie (prawie niezauwazalnie)

system odsysania. Swiadomie tak zaprojektowaliémy urzadzenie, gdyz dzieki temu
zapobiegamy nagrzewaniu sie koncéwki roboczej oraz mamy pewnosé, ze pyty
powstajgce przy pracy bedg odsysane i minimalnie.

Jezeli nie aktywujg Panstwo odsysania samodzielnie, opisujemy to w dalszej czesci,
jako odsysanie nieaktywne. Trzeba jednak mie¢ $wiadomos¢, ze dziata ono
réwniez wtedy, gdy Panstwo go nie wigczyli.

Za pomocy przycisku (20) mozna w dowolnym momencie ustawi¢ aktualnie wybrany poziom
odsysania, tak, aby byt , Wyfaczony” lub , W gotowosci do pracy”.

DT T T O T T 1 [1T1] . »Wytaczony” oznacza, ze odsysanie podczas pracy silnika
T TTTTTT T A TT T nie jest aktywne. Stupki na diagramie wyswietlacza sa
OO 1T T T R ” L ’ H przezroczyste (= odsysanie wytgczone).

OOOOA T 1] B

I T mruml]

NN ¢

B/ || | | | »W gotowosci do pracy” oznacza, ze podczas pracy silnika
e | e | Bl odsysanie jest aktywne Stupki na diagramie wyswietlacza
. "“J L n“l"" [ s3 wypetnione sg na niebiesko (= w gotowosci do pracy).

||1|||||| 3

l.il.llllllllllﬂ

Nacisniecie przycisku (20) podczas pracy silnika spowoduje natychmiastowe wtgczenie lub
wyfaczenie odsysania.

Nacisniecie przycisku (20), gdy silnik jest wytaczony spowoduje, ze w momencie uruchomienia
silnika odsysania zostanie wtgczone lub pozostanie wytgczone.
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Tryb ,,w gotowosci do pracy” nie oznacza jednoznacznie aktywnosci odsysania, gdyz dziata ono
dopiero wtedy, gdy jest w trybie gotowosci do pracy i dodatkowo, gdy silnik w koncéwce

roboczej pracuje.

Informacja, czy odsysanie jest rzeczywiscie aktywne pokazywana jest na wyswietlaczu za

<eroro

pomocy dwdch dodatkowych symboli.

Ten symbol wyswietla sie, gdy odsysanie w danym momencie nie pracuje
na ustawionym stopniu odsysania (Odsysanie wytaczone).

=
=3

Ten symbol wyswietla sie, gdy odsysanie w danym momencie pracuje na
ustawionym stopniu odsysania (Odsysanie wigczone).
(Ukazuje sie tylko wtedy, kiedy silnik pracuje).

Mozliwe sg nastepujgce sytuacje:

Silnik koricowki Odsysanie w trybie | Diagram stupkowy na Odsysanie
roboczej gotowosci do pracy wyswietlaczu
Wytaczony Nie Przezroczysty Wytaczone
Wytaczony Tak Niebieski Wytaczone
Witaczony Nie Przezroczysty Wytaczone
Witgczony Tak Niebieski Witgczone

Rozwigzanie to ma nastepujgce zalety:
Jezeli odsysanie jest ustawione w pozycji ,wytgczone”, w kazdym momencie
widag, jaki stopien odsysania zostat ostatnio nastawiony. Jezeli odsysanie ma
pracowaé, jak poprzednio, wystarczy nacisngc¢ przycisk (20) i odsysanie
bedzie ponownie w pozycji gotowosci do pracy.

W momencie nacisniecia ktoregokolwiek przycisku zmiany stopnia odsysania
(27) lub (28), ustawiony jest wybrany stopien odsysania automatycznie
W pozycji,, gotowosci do pracy”. Za kazdym razem wystarczy wiec naci$niecie
jednego przycisku.
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4.5 KOLOROWY WYSWIETLACZ

Frezarka BaehrTec A700 oferuje dwa tryby pracy, wskazywane na wyswietlaczu:

e Tryb pracy
e Tryb ustawier (menu opcji)

4.5.1 TRYB PRACY

W ,Trybie pracy”, jak sama nazwa wskazuje, urzgdzenie jest gotowe do obstugi i pracy. Po
wigczeniu frezarka automatycznie dziata w ,Trybie pracy”. Na wyswietlaczu widoczne s3
nastepujace informacje:

Predkos¢

Kontrola filtrow Kierunek obrotéw obrotowa silnika

Przeglad
Serwisowy

Funkcje
pamieci

Odsysanie

Stopien
odsysania

<HINEA
\‘“‘

Predkos¢ obrotowa silnika koricéwki roboczej
Wskazanie nastawionej predkosci obrotowej silnika.

Stopien
odsysania

Kierunek obrotéw silnika / narzedzia
Kierunek obrotéw pokazywany jest na wyswietlaczu.

’ obroty w prawo 4 obroty w lewo

Jezeli silnik pracuje, wskaznik kierunku obrotéw podswietlony jest na niebiesko. Jezeli silnik jest
wytgczony, wskaznik jest przezroczysty.

< } silnik wtgczony Q D silnik wytgczony
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ODSYSANIE

Ten symbol wyswietla sie, gdy odsysanie w danym momencie nie pracuje
na ustawionym stopniu odsysania (Odsysanie wytaczone).

Ten symbol wyswietla sie, gdy odsysanie w danym momencie pracuje na
ustawionym stopniu odsysania (Odsysanie wtgczone).
(Ukazuje sie tylko wtedy, kiedy silnik pracuje).

Al

Blizsze wyjasnienia w poprzednim rozdziale.

Stopien odsysania

Wybrany przez Paristwa stopien odsysania pokazywany jest w postaci tekstowej, jak rowniez na
diagramie stupkowym. Na diagramie stupkowym widoczny jest rowniez chwilowy stan
odsysania — aktywny lub nieaktywny.

Blizsze wyjasnienia w poprzednim rozdziale.

Kontrola filtréw ﬁ

Gdy pory w worku na pyt zostang zatkane (worek jest petny), jest to sygnalizowane na
wyswietlaczu symbolem ,Kontrola filtréw”. W tej sytuacji nalezy wymieni¢ worek na pyt. Jak
dokonaé¢ wymiany opisano w rozdziale ,Wymiana worka na pyt”.

. =
Kontrola serwisowa

Frezarka BaehrTec A700 wyposazona jest we wskaznik koniecznosci przeglagdu. Okres miedzy
przeglagdami wynosi 905 roboczogodzin silnika liczone od czasu zakupu lub ostatniego
przegladu. Gdy tylko ikona klucza serwisowego pokaze sie na wyswietlaczu (lub przed uptywem
24 miesiecy — ten okres nie jest wskazywany przez urzadzenie) nalezy odesta¢ urzadzenie do
serwisu, co pozwoli unikng¢ pracochtonnych i kosztownych napraw.

W praktyce okres pomiedzy przeglagdami wynosi 900 roboczogodzin.
Jednakze, poniewaz frezarka, zgodnie z opisem w nastepnym rozdziale, ma

juz za sobg pewien czas pracy, dodany zostat bufor czasowy 5 godzin.
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4.5.2 TRYB USTAWIEN (MENU OPCJI)

W, Trybie ustawien” mozna zmienia¢ ustawienia oraz przywotywac informacje o urzadzeniu.
Po wiaczeniu frezarka ustawia sie automatycznie w , Trybie pracy”. Aby przetaczy¢ , Tryb pracy”
na , Tryb ustawien”, nalezy nacisng¢ przycisk (18).

Ze wzgledéw bezpieczenstwa przetaczenie ,Trybu pracy” na ,Tryb ustawien”

mozliwe jest tylko przy wytgczonym silniku.

Podczas przewijania menu przyciskami (14) i (15) wstepujg pdtsekundowe przerwy
pomiedzy kolejnymi punktami menu, co pozwala na odczytanie kolejnych pozycji.

W przeciwiendstwie do zmian dokonywanych w trybie pracy (nie dotyczy funkc;ji

pamieci) ustawienia dokonane w trybie ustawien pozostajg aktualne réwniez po
wytgczeniu urzadzenia.

Menu opcji zbudowane jest w nastepujgcy sposob:

Poziom menu 1 | Poziom menu 2 Opis

- Niemiecki

. - Angielski
- Franciski

Jezyk . . .
- Wtoski Pozwala ustawi¢ wybrany jezyk.
—Japonski
— Rosyjski
- Hiszpanski
- Polski

Jr) Rézne dzwieki / Pozwala ustawic¢ wybrany dZzwiek, ktéry ma sygnalizowacd

Diwieki Dzwieki wyfaczone | nacisniecie przycisku lub wytaczy¢ dzwieki.

H Rozne kolory tta Pozwala ustawi¢ wybrany kolor tta.

Kolory
- Praca - Informacja, przez jaki czas frezarka byta wtgczona

m - Koncowka robocza | - Licznik roboczogodzin pracy silnika

Informacje - Turbina - Licznik roboczogodzin pracy turbiny

- Przeglad za ... - Czas pozostaty do przegladu technicznego = (kiedy
ukaze sie symbol serwisu)
Wersja oprogramowania posiadanej frezarkiA700

- Wersja
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Frezarka BaehrTec A700 przed dostawg poddawana jest roznym kontrolom jakosci.
m Jedna z nich jest kontrola wszystkich funkcji. Dlatego prosze nie dziwi¢ sie, ze

urzadzenie pokazuje niezerowe stany licznikdw. Jest to absolutnie normalne i nie
oznacza, ze majg Panstwo do czynienia z urzgdzeniem uzywanym.

Dla petnego bezpieczenstwa obstugi zalecamy nie wytgczanie sygnalizacji
dzwiekowej.

W punkcie ,,Informacje” nie mozna dokonywac zadnych zmian. Przedstawia on tylko
aktualne odczyty.

Jezeli przekroczony zostanie czas wymaganego przegladu serwisowego, w punkcie
,Przeglad za ..” pokazg sie wartosci ujemne. Licznik wskaze ilos¢ roboczogodzin, jaka
mineta od wymaganego terminu przeglagdu serwisowego.

Nawigacja w menu opcji odbywa sie za pomocg nastepujgcych przyciskow:
e przycisk Menu opcji (18)
— wigcza menu opcji
— przechodzi z poziomu menu 2 do poziomu menu 1 iz powrotem do trybu pracy
e przyciski regulacji predkosci obrotowej +/- (14) i (15)
— przewijajag menu opcji na wybranym poziomie (kursor N\ )
e przycisk silnika korncédwki roboczej (13)
— Woybierz (Enter) / przejscie do poziomu menu 2
e przycisk Powrét (17)
— powrdt do trybu pracy

Aktualnie wybrany punkt menu podswietlony jest kolorem purpurowym.

Wybrane ustawienie wskazywane jest znakiem ,x” z prawej strony wyswietlacza.
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4.6 FUNKCIA - POWROT (PRZYCISK 17)

Przycisk ma dwie funkcje:

Krétkie nacisniecie przycisku ,Powrét” powoduje wyjscie z trybu ustawien i przejscie do trybu
pracy (patrz rozdziat ,Tryb pracy”).

Dtuzsze przytrzymanie nacis$nietego przycisku — ok. 5 sekund, powoduje powrét do ustawien
fabrycznych:

obroty silnika = 6000 obr./min.
kierunek obrotow =W prawo

stopien odsysania =4+

o jezyk = niemiecki
e dZwiek = Aqua
e kolor tta = biaty

Wartosci ustawien fabrycznych nie mozna zmienic.

Dtuzsze, 5 sekundowe nacisniecie przycisku kasuje wszystkie ustawienia (réwniez
m wartosci przyciskdw pamieci) i przywraca ustawienia fabryczne.
Wszelkie informacje (stany licznikow itp.) zostajg oczywiscie zachowane.

4.7 PRZYCISKI PAMIECI (PRZYCISKI (29) — (30))

Frezarka wyposazona jest w dwa przyciski pamieci, za pomocg ktorych mozna zapisac
preferowane ustawienia w trybie pracy. Ustawienia te pozostajg zapisane réwniez po
wytgczeniu urzadzenia.

Aby zapisa¢ ustawienia w pamieci, nalezy wybrac je w trybie pracy (wartos¢ obrotéw, kierunek
obrotéw i stopien odsysania), a nastepnie nacisng¢ przycisk wybranej pamieci na dtuzej niz 2
sekundy. Gdy tylko ustawienia beda zapamietane urzadzenie potwierdzi to sygnatem
dzwiekowym, a na wyswietlaczu pojawi sie numer wybranej pamieci.

Fabrycznie wszystkie pamieci ustawione sg na ponizsze wartosci:
e obroty silnika = 6000 obr./min.

e kierunek obrotéw = w prawo

e stopien odsysania =4+

Nalezy zwréci¢ uwage, ze ustawienia zostang zapamietane, jesli przycisk pamieci
m bedzie nacisniety dtuzej niz 2 sekundy. Zapisanie nowych ustawien kasuje uprzednio
zapisane parametry.

Aby przywotac zapisane ustawienia wystarczy krétko nacisngé przycisk wybranej pamieci. W ten
sposéb zapisane ustawienia sg aktywowane. Wskazywane jest to rowniez na wyswietlaczu,
poprzez numer wybranego przycisku pamieci.
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Nalezy zwrdci¢ uwage, ze po krotkim nacisnieciu przycisku sygnat dzwiekowy jest
emitowany dopiero po puszczeniu przycisku.

=

Informacja o aktywnym przycisku pamieci ukaze sie na wyswietlaczu tylko wtedy, gdy
ustawienia zostaty wybrane poprzez przycisk pamieci. Jezeli zdarzy sie tak, ze
przypadkowo wybrane ustawienia pokrywajg sie z parametrami zapisanymi w jedne;j
z pamieci, to na wyswietlaczu nie pojawi sie informacja, ze takie ustawienia s3
zapisane w jednaj z pamieci.

=

4.8 DEMONTAZ | MONTAZ POKRYWY WORKA NA PYt

c Przed demontazem pokrywy worka na pyt nalezy wyfaczy¢ frezarke
wytgcznikiem gtownym (3) oraz wyja¢ przewdd zasilajacy (58) z gniazdka
sieciowego.

4.8.1 DEMONTAZ
Aby zdemontowac pokrywe z urzgdzenia, prosze postepowac w nastepujgcy sposob:

Ujac¢ zdotu iz géry uchwyt pokrywy filtra i odciggnac od jednostki sterujgcej. Podczas odciggania
wyczuwalny bedzie lekki opdr, powodowany przez zatrzaski magnetyczne.
4.8.2 MONTAZ

Aby zamontowac¢ pokrywe na urzadzeniu, prosze postepowac w nastepujacy sposob:

Przytozy¢ pokrywe do urzgdzenia. Magnesy przyciggng pokrywe do obudowy i zamkng ja.

Rysunek 13 Demontaz
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Rysunek 14 Montaz

Podczas wymiany worka na pyt nalezy zwrdéci¢ uwage, czy nie zakleszczyt sie on
pomiedzy obudowg urzadzenia a pokrywg. W takim przypadku nalezy ponownie
zdemontowaé pokrywe i zamontowac jg kontrolujac, czy worek nie wchodzi miedzy
pokrywe i obudowe.

Przed zamknieciem obudowy filtra i ponownym podjeciem pracy nalezy zawsze zwrdcié
uwage, czy zostat zamontowany filtr ochronny turbiny (prostokatny) i czy nieuszkodzony
worek na pyt (42) zostat poprawnie zatozony na gniezdzie (39). W przeciwnym wypadku
zanieczyszczenia mogg ewentualnie dostac sie do turbiny i uszkodzi¢ urzadzenie.

4.9 WYMIANA FILTROW

Przed

Aby unikng¢ nadmiernego gromadzenia sie zarazkow, zalecamy regularng wymiane (co
najmniej raz w tygodniu) worka na pyt oraz wszystkich filtrow, co najmniej raz na cztery
tygodnie. Nie narazaj wtasnego zdrowia!

doktadnym opisem wymiany filtréw, chcielibySmy przekazaé¢ krotkg informacje o

systemie filtracyjnym zastosowanym w urzgdzeniu BaehrTec A700.

1. Filtr: worek na pyt

Filtr ten sprawdzit sie dotychczas w wielu rodzajach systemdéw odsysania. Odfiltrowuje on
wiekszos¢ czgsteczek pytu. Cena takiego filtra jest bardzo korzystna, a sam filtr jest niewielkich
rozmiarow, a zatem nalezy go wymieniac czesciej niz w przypadku duzego worka na pyt. Czesta
wymiana ma tez te zalete, ze pyty organiczne i zarazki nie gromadzg sie w systemie filtracyjnym
zbyt dtugo. Worek na pyt znajduje sie w komorze odsysania na gniezdzie (39) do mocowania
worka (42).
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Jesli potrzebne sg dodatkowe worki na pyty, mozna zamdéwic¢ worki z wtdkninowa warstwg
filtrujgca (nr kat. 20701), takie jak wymienione w zakresie dostawy.

2. Filtr: filtr ochronny turbiny

Ten filtr zapobiega przedostawaniu sie wiekszych czgstek do turbiny (np. w przypadku, jezeli
zapomniano zainstalowac worek filtracyjny). Filtr ochronny turbiny znajduje sie w komorze filtra
na kratce.

3. Kaseta filtréw
Kaseta filtrow zawiera wiele réznych wtéknin o zréznicowanych wiasciwosciach:

e Widbknina dzwiekochtonna
Wtdknina ta pochtania dzwieki odsysania, przyczyniajgc sie do komfortowej, cichej pracy
frezarki A700.

e  Widkninowy filtr zgrubny
Wtéknina ta zatrzymuje wieksze czgsteczki z wydmuchiwanego powietrza.

e  Widkninowy filtr doktadny
Wtdknina ta filtruje najdrobniejsze czasteczki z wydmuchiwanego powietrza. Jest rowniez
odpowiedzialna za odfiltrowanie wszelkich wiruséow i bakterii (maksymalna filtracja
99,99%).

e Pianka z weglem aktywowanym
Zapewnia dodatkowe pochtanianie zapachdw.

Jak wymienia¢ wtokniny w kasecie filtrow opisano w rozdziale , Wymiana kasety filtrow”.

Przed wymiang ktéregokolwiek filtra nalezy wytaczy¢é wigcznik gtowny (3)
i wyciggnac¢ wtyczke (58) z gniazda sieciowego.

Bezwzglednie nalezy stosowac tylko oryginalne worki na pyty, jak i wszystkie
filtry.

Nalezy pamietaé, ze podczas opracowywania sztucznych paznokci worek na pyt
znacznie szybciej sie napetni (zdejmowana znacznie wieksza warstwa materiatu).
Podczas opracowywania sztucznych paznokci nalezy stosowac srodki ochrony
osobistej (ostona oczu, ust i nosa).

Zuzytych filtréw nie wolno czysci¢, a worka na pyt opréznia¢ w celu ponownego
uzycia. Przy kazdej wymianie nalezy zamontowac nowe filtry i nowy worek na

pyt.

2 > BbDP

Zuzyte filtry wyrzucamy do S$mieci zmieszanych. Najlepiej zapakowac je
w woreczek strunowy.

=
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4.9.1 WYMIANA WORKA NA PYt

Worek na pyt nalezy wymienia¢ natychmiast po pojawieniu sie na wyswietlaczu symbolu

wymiany worka ’Tﬁﬂ Zalecamy cotygodniowg wymiane worka, aby zapobiec nadmiernemu
gromadzeniu sie zarazkow.

W momencie pojawienia sie symbolu wymiany worka, system odsysania nie jest w petni zdolny
do dziatania. Jezeli nie zastosujg sie Panstwo do tego symbolu, to po 30 sekundach urzadzenie
automatycznie przetaczy odsysanie na stopien 3. Pozwoli to na unikniecie uszkodzenia frezarki.

W celu wymiany worka na pyt nalezy postepowac nastepujgco:

1) Odtaczy¢ zasilanie urzadzenia. Wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

2) Zdemontowac pokrywe zamykajgcg obudowe filtra z obudowy (patrz rozdziat ,Demontaz
i montaz pokrywy worka na pyt”).

3) Zdemontowac stary worek na pyt z gniazda (39).

4) Przy kazdej wymianie worka na pyt, aby zapewni¢ optymalne odsysanie i zapobiegac
gromadzeniu sie zarazkdow, oczysci¢ obudowe filtra i pokrywe zamykajgcg obudowe filtra.
Nie narazaj wtasnego zdrowia!

5) Ostroznie nasungc¢ worek na pyt otworem na gniazdo (39), do momentu, gdy wzmocnienie
tekturowe worka na pyt bedzie przylega¢ do obudowy zamykajacej obudowe filtra.

A Nalezy uwaza¢, aby nie zagniatac i nie uszkodzi¢ przy tym worka na pyt.

6) Zamontowac ponownie pokrywe zamykajgcg obudowe filtra w obudowie (patrz rozdziat
,Demontaz i montaz pokrywy worka na pyt”).

4.9.2 WYMIANA FILTRA OCHRONNEGO TURBINY

Filtr ochronny turbiny oraz wszystkie pozostate filtry muszg by¢ natychmiast
wymienione, jezeli pracowali Panstwo frezarkg BaehrTec A700 bez worka na
pyt (przeoczenie) lub jezeli worek ulegt uszkodzeniu.

W celu wymiany filtra ochronnego turbiny nalezy postepowacé nastepujgco:

1) Odtaczy¢ zasilanie urzadzenia. Wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

2) Zdemontowac pokrywe zamykajgcg obudowe filtra z obudowy (patrz rozdziat ,Demontaz i
montaz pokrywy worka na pyt”).

3)  Wyjac filtr ochronny filtra z komory odsysania.
4) Przy kazdej wymianie filtra oczysci¢ siatke filtra, obudowe filtra i pokrywe zamykajaca.

5) Natozy¢ nowy filtr ochronny turbiny na siatke.
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Rysunek 15

6) Zamontowacé ponownie pokrywe zamykajgcg obudowe filtra w obudowie (patrz rozdziat
,Demontaz i montaz pokrywy worka na pyt”).

4.9.3 WYMIANA FILTROW

Jezeli po wymianie worka nadal wyswietla sie symbol ﬁ nalezy wymienic filtr ochronny
turbiny, oraz wszystkie pozostate filtry. Filtry te powinny by¢ wymienione rowniez w przypadku,
jesli odnosza Panstwo wrazenie, ze symbol wymiany worka na pyt ukazat sie zdecydowanie za
wczesnie od ostatniej wymiany. Zalecamy regularng wymiane kasety z filtrami, co najmniej, co
cztery tygodnie.

Aby wymieni¢ kasete z filtrami, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
1) Wytaczy¢ frezarke wytgcznikiem gtownym oraz odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

2) Aby zdemontowac kratke filtréw z frezarki, nalezy nacisng¢ zatrzask i wysungac¢ kratke

N

z obudowy.

Rysunek 16
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3) Zdemontowac kratke (43) i wyjg¢ wszystkie filtry. Chusteczkami Baehr nr. kat. 11000
oczysci¢ kratke. Zuzyte filtry zapakowa¢ w woreczek strunowy i wyrzuci¢ do $mieci
zmieszanych.

4) Nastepnie wtozy¢ nowe filtry w nastepujacej kolejnosci (zaczynajac od wewnetrznej
strony urzadzenia):
e witdknina ttumigca (a)
e witdkninowy filtr zgrubny (b)
e witdkninowy filtr doktadny (c)
e piankowy filtr weglowy (d)
e kratka obudowy filtréw (e) / (43)

Rysunek 17

5) Ponownie zamontowac kratke pokrywy w obudowie.

Rysunek 18
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4.10 URUCHOMIENIE

1. Nalezy upewnic sie, czy w BaehrTec A700 zamontowano worek na pyt. Aby sie o tym
przekona¢, trzeba zdemontowaé pokrywe worka na pyt z obudowy (patrz rozdziat
,Demontaz i montaz pokrywy worka na pyt”). Na gniezdzie (39) od wewnetrznej strony
pokrywy powinien znajdowac sie wsuniety do oporu worek na pyt. Poza tym w komorze
odsysania znajduje sie rowniez filtr ochronny turbiny. Jesli wszystko jest w porzadku,
zamontowac pokrywe worka na pyt w obudowie frezarki (patrz rozdziat ,,Demontaz
i montaz pokrywy worka na pyt”). Jezeli stwierdzono brak worka, przed przystgpieniem do
pracy nalezy zamontowac nowy worek (patrz rozdziat ,Wymiana worka na pyt). Nastepnie
zamontowac pokrywe obudowy (patrz rozdziat ,Demontaz i montaz pokrywy worka na

pyt”).

2. Nalezy zadbac o to, aby urzgdzenie stato stabilnie, bez ryzyka upadku badz zrzucenia oraz
zapewnic dobre ujscie dla wydmuchiwanego powietrza. Wytgczy¢ wytgcznik gtowny (3).

3. Wtozy¢ wtyk (56) dostarczonego przewodu zasilajgcego (57) do gniazda w urzadzeniu (46).
4. Wiozy¢ wtyczke (58) przewodu zasilajgcego do wtasciwego gniazda sieciowego.

5. Wiaczy¢ BaehrTec A700 wigcznikiem gtownym (2). Po krotkiej kontroli diod swiecgcych LED
zapali sie dioda ,Zasilanie wtgczone” (4) oraz dioda (5) najwiekszego narzedzia (6 000
obr./min.).

Kazdorazowo po wtgczeniu ustawione sg nastepujgce parametry:

o kierunek obrotow silnika = W prawo

o predkos¢ obrotowa silnika = 6000 obr./min. (dioda LED swieci sie)

o silnik w koncowce roboczej = wytaczony

o stopien odsysania =4+

o odsysanie = w gotowosci do pracy

o odsysanie = wytgczone (poniewaz silnik jest wytgczony)

Nastawy te pokazywane sg odpowiednio na wyswietlaczu. Frezarka BaehrTec A700 jest gotowa
do pracy.

6. Ujgé w dton koncéwke roboczg i wtozy¢ narzedzie o srednicy trzpienia 2,35 mm,
najgtebiej jak to mozliwe w otwor narzedziowy DIN (52). Nalezy uzywac narzedzi tylko
o znormalizowanym trzonku o $rednicy do 2,35 mm, cylindrycznym TYPE 2, zgodnych
z normg DIN EN ISO 1797. Poniewaz BaehrTec A700 jest wyposazona w mechanizm
zaciskowy, narzedzie wystarczy (catkowicie) wetkngé, najgtebiej jak to mozliwe, aby
zapewni¢ bezpieczne mocowanie. Gtéwka narzedzia nie moze by¢ wieksza niz gtéwki
przedstawione na przedniej czesci frezarki (maks. 12 mm).

ﬁ Nigdy nie korzystaé z narzedzi z ttustym, porysowanym, zuzytym lub wygietym
trzonkiem. W takim wypadku nie mozemy zagwarantowad bezpiecznego
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mocowania narzedzia w uchwycie! Ponadto moze to spowodowaé niewtasciwe
wywazenie koncowki roboczej i uszkodzi¢ jg. Niewtasciwe wywazenie moze takze
powodowac niewtasciwe mocowanie w uchwycie.

Uwaga niebezpieczeristwo zranienia! Nigdy nie wolno wktada¢ lub wyjmowac
A narzedzia z otworu (52) podczas pracy silnika. Narzedzia mozna wymieniac tylko
przy wytgczonym silniku.

Przedstawione na przedniej czesci frezarki gtowki narzedzi stuzg jedynie orientacji,

A jaka jest maksymalna predkos¢ obrotowa dla danej Srednicy narzedzia. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ uwage na maksymalne predkosci obrotowe
narzedzia okreslone przez producenta. Warto$¢ podana przez producenta w
zadnym wypadku nie moze by¢ przekroczona. Wiaze sie to z niebezpieczenstwem
zranien oraz uszkodzenia frezarki.

7. Nastepnie nalezy wybra¢ dozwolong maksymalng predkos¢ obrotowg dla narzedzia,
ktérym beda Panstwo pracowac. Przedstawione graficznie gtéwki narzedzi ($rednica
maksymalna) i odpowiadajgca im predkos$¢ obrotowa powinny Panstwu pomdc w szybkim i
pewnym znalezieniu dozwolonych parametréw dla poszczegélnych narzedzi. Dozwolona
predkos¢ obrotowa w zadnym wypadku nie moze byé przekroczona, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie narzedzia lub koncowki roboczej. Potamane gtéwki narzedzi mogg
spowodowac okaleczenia. Prawidtowg dozwolong predkos¢ obrotowa dla wybranego narzedzia
mozna okresli¢ przyktadajac je do rysunkéw gtéwek na panelu przednim frezarki. W momencie,
gdy gtowka narzedzia pokrywa sie z rysunkiem, nalezy przycisngé¢ rysunek. W ten sposéb
maksymalna dopuszczalna predkosé obrotowa jest ustawiona. Wartos$¢ ustawionej predkosci
roboczej jest pokazywana na wyswietlaczu. Ogdlnie, dla wszystkich narzedzi dozwolone s3
nizsze predkosci obrotowe.

UWAGA: Moéwimy tutaj o zalecanych predkosciach obrotowych. Wartos¢ dozwolonych
predkosci obrotowych nalezy odszukaé w materiatach informacyjnych producenta narzedzi.
Dopuszczalna maksymalna predkos¢ obrotowa w zadnym wypadku nie moze by¢ przekroczona,
poniewaz grozi to uszkodzeniem narzedzia lub koricéwki roboczej. Potamane gtéwki narzedzi
moga spowodowac okaleczenia.

Zakresy predkosci obrotowych 6000 i 10000 obr./min. dla narzedzi o srednicy 12
A mm (kapturki scierne / frezy typu TWISTER) przewidziane s3 do wygtadzania
naskérka (niewielki nacisk), a nie do usuwania zrogowacen.

Do usuwania zrogowacen uzywa sie narzedzi o $rednicy 10 mm (kapturki $cierne
/ frezy typu TWISTER o zakresach predkosci obrotowych 15000 lub 20000
obr./min.

8. Teraz mozna juz wtgczyc silnik w koncéwce roboczej wciskajgc przycisk (13) w jednostce
sterujacej lub przycisk (55) na korncowce roboczej. Strzatka na wyswietlaczu wypetnia sie
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niebieskim kolorem. Narzedzie obraca sie w prawo z ustawiong przez Panstwa predkoscia.

Naciskajac przyciski (5) = (12) mozna zmienia¢ predkos¢ obrotowg silnika, ale nie wolno

przekracza¢ dopuszczalnej predkosci dla zamocowanego narzedzia. Wybrana wartosc

predkosci obrotowe] wskazywana jest na wyswietlaczu. Przyciskami (14) i (15) mozna

regulowac predkos¢ obrotowg skokowo, co 1000 obr./min.

A\

Nalezy zwréci¢ uwage, ze przy skokowej zmianie predkosci obrotowej co 1000
obr./min. przyciskami (14) lub (15), po dojsciu do kolejnej maksymalnej predkosci
obrotowej zdefiniowanej przyciskami (5) = (12), zmienia sie rowniez maksymalna
dopuszczalna $rednica narzedzia. Sygnalizowane jest to niebieskg diodg (5a) — (12a)
na jednostce. Rzeczywista predkos¢ pokazywana jest na wyswietlaczu (19).

Przyktad:

Predkos¢ obrotowa jest ustawiona na 6000 obr./min. Naciskajgc kilkukrotnie
przycisk (14) dojdziemy do nastepnej wartosci predkosci obrotowe] definiowanej
przyciskami (5) —(12) (9000 obr./min = przycisk (6)). Automatycznie zapali sie dioda
dla 9000 obr./min (6a). Zwraca to uwage na konieczno$¢ zastosowania narzedzia o
innej sSrednicy maksymalne;j.

Gtowki narzedzi narysowane na przednim panelu obudowy stuzg jedynie
orientacyjnie do okreslenia maksymalnej predkosci obrotowej dla danego
narzedzia. Przed rozpoczeciem pracy wybranym narzedziem nalezy sprawdzi¢
zalecenia producenta, co do dopuszczalnej predkosci obrotowej. Podanej przez
producenta wartosci w zadnym wypadku nie wolno przekraczaé. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia oraz ryzyko uszkodzenia urzgdzenia.

Maksymalna  predkos¢ obrotowa dla uzywanego narzedzia nie moze byc
przekroczona.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby nie zablokowad silnika koncowki roboczej z powodu
przecigzenia. Moze sie to zdarzy¢, gdy frez np. wkreci sie w recznik. W takim
wypadku nalezy natychmiast wytgczy¢ urzagdzenie wytgcznikiem gtownym i odtgczyé
od sieci. Gdy tylko frezarka bedzie odtgczona od sieci mozna odblokowa¢ narzedzie
oraz sprawdzi¢, czy frezarka lub narzedzie nie sg uszkodzone. Nastepnie podtgczyc
frezarke ponownie do sieci i wigczy¢. Prosze sprawdzi¢ urzadzenie przy 6000
obr/min. z matym frezem (maksymalna Srednica 7 mm) zmieniajgc stopniowo
predkos¢ obrotowg w petnym zakresie. Jesli nie stwierdzg Panstwo oznak
nieprawidtowego dziatania mozna ostroznie kontynuowac prace.

Przyciskami (27) i (28) mozna zmienia¢ stopien odsysania lub przyciskiem (21) nastawic

minimalng, a przyciskiem (22) maksymalng site odsysania. Wybrany stopien odsysania

wskazywany jest na wyswietlaczu.

Gdy tylko wigczony jest silnik, automatycznie wtgcza sie odsysanie (ledwie
zauwazalne).
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Urzadzenie zaprojektowalismy tak Swiadomie, poniewaz w ten sposdb
zapobiegamy nagrzewaniu sie koricowki roboczej, a poza tym mamy pewnos¢, ze
pyty powstajgce podczas pracy sg minimalne i odsysane.

10. Przyciskiem (20) mozna przetgczy¢ funkcje odsysania w tryb ,,odsysanie wytgczone”.

11. Przyciskiem (13) na jednostce kontrolnej lub przyciskiem (55) w koricéwce roboczej mozna
wigczaé / wytgczac silnik.

m Nalezy zwroci¢ uwage, ze po wytagczeniu silnika automatycznie wytgcza sie
odsysanie.

12. Przyciskiem (16) mozna przetaczac kierunek obrotéw silnika w lewo lub w prawo (dla
prawo- i leworecznych). Ustawienie jest sygnalizowane na wyswietlaczu, zmiang kierunku
strzatki wskazujgcej kierunek obrotéw.

Zmiana kierunku obrotéw jest mozliwa réwniez podczas pracy silnika.

13. Zmiany ustawiert mogg by¢ dokonywane
o przed wigczeniem silnika
» po wigczeniu silnika urzadzenie pracuje na wczesniej ustawionych parametrach
o podczas pracy silnika
» zmienione ustawienia sg natychmiast aktywne

14. Jezeli na wyswietlaczu pokaze sie symbol wymiany worka na pyt, oznacza to koniecznosé
dokonania tej wymiany. W takim przypadku system odsysania nie jest catkowicie sprawny.
Jesli wskazanie zostanie zignorowane, odsysanie po 30 sekundach automatycznie przetgczy
sie na 3 stopien. Zapobiega to uszkodzeniom frezarki. (Jak dokonuje sie wymiany worka
opisano w rozdziale , Wymiana worka na pyt”).

Mamy pewnosé, ze juz po krétkim czasie bedg Panstwo mogli pewnie i prawidtowo pracowacé
frezarkg BaehrTec A700. Zyczymy Paristwu wiele radosci i sukcesdw w Paristwa pracy!

4.11 Przyrzad utatwiajacy wymiane frezéw (montaz i demontaz bardzo matych

narzedzi)

W uzupetnieniu do Panstwa nowego uchwytu zaciskowego Easy-Clean, opracowali$my przyrzad
utatwiajgcy wymiane (montaz i demontaz) bardzo matych (Srednica frezu od 1,5 do 5,0 mm)
narzedzi rotacyjnych w uchwycie.

A Niezbedne jest przeczytanie nastepujgcych wskazowek z najwiekszg starannoscig!

Zawierajg one wazne informacje, ktére majg chroni¢ operatora i inne osoby oraz
urzadzenie przed uszkodzeniami! Przyrzad moze by¢ stosowany wytgcznie przez
przeszkolony, profesjonalny personel.
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Nigdy nie nalezy wymienia¢ narzedzia w urzadzeniu pod napieciem. W pierwsze;j
kolejnosci nalezy wytaczy¢ frezarke wytgcznikiem gtdwnym, a nastepnie wyjgé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uwaga niebezpieczerstwo zranienia! Nigdy nie wolno zmienia¢ narzedzi, jezeli silnik

koncowki roboczej pracuje. Mozna to wykonad tylko przy wytaczonym silniku.

> P

Do wymiany narzedzi rotacyjnych mozna uzywac tylko odpowiedniego przyrzadu.
Stosowanie innych przyrzagddéw lub procedur jest przeprowadzane na wtasne ryzyko
i moze stwarzac zagrozenie. Stosowanie przyrzadu do innych celéw jest zabronione.
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do szkéd osobowych oraz rzeczowych.
Za szkody powstate przez niewtasciwe uzytkowanie, brak kwalifikacji personelu lub
nieprawidtowg obstuge, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Niewtfasciwe uzytkowanie powoduje niewaznos¢ wszelkich roszczen gwarancyjnych.

Po kazdym uzyciu nalezy wyczysci¢ przyrzad. Nalezy zwrdci¢é uwage, aby przed
kazdym uzyciem byt we wtasciwym stanie higienicznym.

Ze wzgledow higienicznych przyrzad do wymiany frezéw nalezy umyc¢ pod biezgca
wodg, a na koniec ptynem do dezynfekcji powierzchni Baehr (nr kat. 11015).

> D> P

Rysunki majg charakter poglgdowy i niekoniecznie szczegdtowo przedstawiajg
BaehrTec A700. Zastrzega sie mozliwos$¢ zmian technicznych i wygladu.
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MONTAZ FREZU

Trzonek frezu wtozy¢ do otworu w
uchwycie zaciskowym

Przyrzad trzymaé poziomo w osi
uchwytu

Wogtebieniem w gtéwce przyrzadu
wcisngc frez do oporu w uchwyt

<erpro
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DEMONTAZ FREZU

Przyrzad ustawi¢ poziomo do osi
koncéwki roboczej

Gtowke frezu umiesci¢c z tytu
wyciecia w tarczy przyrzadu.

Kciuk umiesci¢ na wycieciu w tarczy
przyrzadu, tak aby frez po
wyciggnieciu z uchwytu nie upadt.

Ostroznie wyciggnac¢ frez z uchwytu
zaciskowego koncowki roboczej.

W uzupetnieniu tych informacji pod
adresem www.fusspflege.com/easy-
clean znajda Panstwo szczegdtowy
film video, jak stosowac¢ przyrzad.

Aby wejs¢ bezposrednio na strone
WWW, wystarczy zeskanowac
smartfonem kod QR.

<erpro

Rysunek 22

Rysunek 23
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CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

5.1 WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

A Nigdy nie wolno przeprowadza¢ prac czyszczacych lub wymiany filtra w urzadzeniu
podtgczonym do sieci elektrycznej.

A Przed wystaniem urzadzenia do serwisu nalezy zawsze zdemontowac filtry i worek na

pyt!!l

A Prosimy przesyta¢ urzadzenie w higienicznie nienagannym stanie. Ewentualne prace
zwigzane z czyszczeniem bedg zawsze doliczane do rachunku.

Zgodnie z przepisami dotyczacymi bezpieczeristwa urzadzen elektrycznych, s3
A Panstwo zobowigzani do oceny bezpieczenstwa posiadanych urzadzen. Zalecamy, aby
,-, urzadzenia byty poddawane kontroli raz w roku.

Prosimy o przesytanie urzadzenia zawsze z oryginalnym przewodem zasilajgcym.

5.2 KONSERWACIJA (CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCIA)

Aby zapobiega¢ przenoszeniu sie czynnikow chorobotwodrczych, nalezy bezwzglednie
przestrzegac krajowych przepiséw dotyczgcych higieny i dezynfekcji.

Do czyszczenia zalecamy chusteczki higieniczne firmy Baehr (nr kat. 11000) lub inny srodek do
dezynfekcji powierzchni, nie zawierajgcy alkoholu, ktéory odpowiada potencjalnemu spektrum
bakterii. Nalezy przestrzegac¢ wskazéwek producenta srodkoéw dezynfekujgcych i czyszczgcych.

VAN

A\
A\

Do czyszczenia nie wolno uzywaé kwaséw, mocnych srodkéw zasadowych,
rozpuszczalnikdw i innych agresywnych srodkdw chemicznych.

Stosowanie srodkow dezynfekcyjnych moze powodowac lekkie rozjasnienia lub
zmatowienia powierzchni. Nie ma to jednak zadnego wptywu na funkcjonowanie
lub bezpieczenstwo urzadzenia.

Nigdy nie wolno zanurza¢ frezarki w wodzie i innych ptynach, poniewaz moze to
stworzy¢ ryzyko porazenia pradem.

W zadnych okolicznosciach nie wolno uzywa¢ do dezynfekcji srodkow
w aerozolu, poniewaz w ten sposdb wnetrze urzadzenia moze zostac
zawilgocone. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia tozysk, elementow
elektronicznych, a nawet doprowadzi¢ do porazenia pragdem!

Po kazdym zabiegu nalezy wyczysci¢ koncéwke roboczg i panel urzadzenia przecierajac je
chusteczkg nasgczong srodkiem dezynfekujgcym (zwrdcié uwage na czas dziatania $Srodka
dezynfekcyjnego, nie wyciera¢ do sucha i z nastepnym zabiegiem poczeka¢ do odparowania).
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Do tej czynnosci polecamy chusteczki BAEHR do szybkiej dezynfekcji (nr. kat. 11000, 11001,
11044).

Po kazdym dniu pracy nalezy w nastepujacy sposdb wyczysci¢ i zdezynfekowaé koncéwke
roboczg: Wytgczy¢ frezarke wytgcznikiem gtéwnym i wyciggnaé przewdd zasilajacy z gniazdka
sieciowego. Odkreci¢ przednig cze$s¢ obudowy (53) rys. 11 od gtéwnej czesci (54) rys. 11.
Koncowke roboczg wyczyscic miekka szczoteczky i nastepnie chusteczkg BAEHR do szybkiej
dezynfekcji (nr. kat. 11000, 11001, 11044). Koncowka robocza z elementami elektronicznymi w
zadnym wypadku nie moze by¢ wktadana do ptynu.

Obudowe koncéwki wyczyscic i zdezynfekowac wewnatrz i na zewnatrz przy pomocy chusteczki
BAEHR do szybkiej dezynfekcji (nr. kat. 11000, 11001, 11044), ktéra ma odpowiednie
wiasciwosci.

Dalsze informacje na temat czyszczenia, dezynfekcji i sterylizacji narzedzi rotacyjnych znajdg
Panstwo na naszej stronie www.fusspflege.com w sekcji plikéw do pobrania portalu dla
pacjentow.

Zalecamy regularng wymiane worka na pyt (minimum raz w tygodniu)
i wszystkich filtrow minimum co cztery tygodnie (réwniez wtedy, gdy lampka

kontrolna nie sygnalizuje koniecznosci wymiany filtréw). Pozwoli to na unikniecie

nadmiernego gromadzenia sie zarazkdw. Nie narazaj wtasnego zdrowia!

5.2.1 CZYSZCZENIE PRZYCISKU WEACZNIKA W KONCOWCE ROBOCZE)

Jezeli przycisk jest zabrudzony lub nie dziata poprawnie prosze postepowac w nastepujgcy
sposob:

Prosze wytgczyc frezarke gtéwnym wytgcznikiem oraz odfgczy¢ przewdd sieciowy.

Prosze uzywa¢ odpowiednich do czyszczenia srodkéw ochrony osobistej (odpowiednie
rekawiczki).

Prosze chwycié¢ przycisk miedzy kciuk i palec wskazujgcy i wyciggnaé go z obudowy.

Rysunek 25

Szczoteczky wyczyscic przycisk i obudowe.
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Nastepnie przetrzec przycisk i obudowe przycisku srodkiem do szybkiej dezynfekcji
powierzchni Baehr (nr kat. 11015).

Rysunek 28

Wacikiem nanies¢ niewielkg ilos¢ oleju na przycisk i z powrotem zamontowacé przycisk
w obudowie.

' , 7.
N
Rysunek 29

Przyciskajgc przycisk sprawdzi¢, czy jego dziatanie jest poprawne.

47



<eroro

Rysunek 30

5.2.2 UCHWYT ZACISKOWY EASY-CLEAN

Jestesmy zachwyceni, moggac poinformowa¢, ze w koncdwce roboczej Panstwa frezarki zostat
zamontowany nasz nowo opracowany, innowacyjny i opatentowany uchwyt zaciskowy Easy-
Clean (zwany dalej ,Easy-Clean”).

Powstajgcy podczas pracy brud, w tradycyjnym uchwycie moze doprowadzaé¢ do tego, ze
narzedzie pracujgce w koncdwce roboczej zatrzymuje sie, podczas gdy silnik dalej sie obraca.
Slady kremdw, olejkéw, ttuszczu itp. moga przyépieszaé ten proces. W konsekwencji uchwyt
zaciskowy w znacznym stopniu lub zupetnie nie nadaje sie do pracy i do tej pory jedynym
rozwigzaniem byto wystanie urzadzenia do czyszczenia i konserwacji w serwisie fabrycznym.
Aby w przysztosci oszczedzi¢ Panstwu tej niedogodnosci, opracowalismy uchwyt zaciskowy
Easy-Clean, ktéry mogg Panstwo przy minimalnym naktadzie pracy wyczysci¢ sami.

Uchwyt Easy-Clean musi by¢ czyszczony minimum 1 raz w miesigcu!

Zalecenie: przy Srednio 8 — 10 zabiegach dziennie uchwyt powinien by¢ czyszczony przy pomocy
dotaczonych narzedzi co 14 dni. Jezeli ze wzgleddw higienicznych chcg Panstwo czysci¢ uchwyt
codziennie — tak jak cate urzadzenie — prosze uzywac tylko narzedzia nr 2 (szczotki) i alkoholu.

A Niezbedne jest przeczytanie z najwiekszg starannoscig nastepujgcych wskazowek!

Zawierajg one wazne informacje, ktére majg chroni¢ operatora i inne osoby oraz
urzgdzenie przed uszkodzeniami! Czyszczenie moze by¢ wykonane wytgcznie przez
przeszkolony, profesjonalny personel.

Nigdy nie nalezy wykonywac prac konserwacyjnych lub wymiany filtréw w urzadzeniu
pod napieciem. W pierwszej kolejnosci nalezy wytgczy¢ frezarke wytgcznikiem
gtéwnym, a nastepnie wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

jezeli silnik koricdwki roboczej pracuje. Mozna to wykonac¢ tylko przy wytgczonym
silniku.

Do czyszczenia Easy-Clean mozna uzywac tylko przeznaczonych do tego narzedzi.

Stosowanie innych narzedzi lub procedur jest przeprowadzane na witasne ryzyko
i moze stwarzac zagrozenie. Uzytkowanie narzedzi do innych celdw jest zabronione.
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do szkdd osobowych oraz rzeczowych.

A Uwaga niebezpieczeristwo zranienia! Nigdy nie wolno czysci¢ koncéwki roboczej,
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Za szkody powstate przez niewtasciwe uzytkowanie, brak kwalifikacji personelu lub
nieprawidtowg obstuge, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
Niewtasciwe uzytkowanie powoduje niewazno$¢ wszelkich roszczen gwarancyjnych.

Osprzet do czyszczenia moze by¢ stosowany tylko do uchwytéw Easy-Clean
(zaprojektowane do samodzielnego czyszczenia). Standardowe uchwyty zaciskowe
w_zadnym wypadku nie mogg by¢ czyszczone tymi narzedziami, gdyz moze to
spowodowac ich natychmiastowe uszkodzenie.

Po kazdym uzyciu nalezy wyczysci¢ narzedzie nr 1. Nalezy zwréci¢ uwage, aby przed
kazdym uzyciem byto we wtasciwym stanie higienicznym.
Do czyszczenia narzedzia zalecamy szczotke (nr kat. 34914).

Ze wzgledow higienicznych narzedzie nr 2 po uzyciu nalezy umy¢ pod biezgcg wodg,
a nastepnie odpowiednim ptynem do dezynfekcji powierzchni (np. ptynem do szybkie
dezynfekcji powierzchni BAEHR nr kat. 11002, 5 min.), po czym sptukac ptyn woda
i przetrze¢ narzedzie alkoholem.

> B B P

Rysunki majg charakter pogladowy. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych
i wygladu.

narzedzie nr 1
uniwersalna stal

1x

szlachetna
Nr kat. 40287

narzedzie nr 2

czyszczenia Easy-Clean)

1x

!w,lm

(szczotka do

Nr kat. 40269

W celu oczyszczenia uchwytu Easy-Clean, prosze postepowac nastepujgco:

1.

Whytaczy¢ frezarke wytgcznikiem gtdwnym, a nastepnie wyjaé wtyczke z gniazda
sieciowego. Nigdy nie nalezy wykonywac¢ prac konserwacyjnych, jezeli silnik pracuje!
Niebezpieczenstwo zranienia! Ponadto uchwyt zaciskowy ulegnie uszkodzeniu! Nie
narazaj wtasnego zdrowia!

Zatozy¢ rekawiczki jednorazowe, a nastepnie wzigé¢ koncéwke do reki.

Kciukiem przycisngé szpic koncowki roboczej. Trzymanie szpica przez rekawiczke
zapobiegnie obracaniu sie szpica podczas czyszczenia (patrz rys. 34).

Wtozy¢ narzedzie nr 1 jak najgtebiej, ale bez nacisku do otworu uchwytu i lekko
dociskajgc obracac narzedzie w prawo i w lewo (patrz rys. 35).

Wyciggnac¢ narzedzie nr 1 z uchwytu. Nastepnie matg szczoteczka usungé brud zebrany
w rowkach narzedzia. Proces czyszczenia powtarzaé do momentu, w ktdrym na
narzedziu nie bedzie sladéw zanieczyszczen.
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6. Po uzyciu wyczysci¢ narzedzie nr 1 ptynem do szybkiej dezynfekcji powierzchni Baehr
(nr kat. 11002).

7. Ostatnie zanieczyszczenia usung Panstwo przy pomocy narzedzia nr 2, wktadajac je
gteboko do uchwytu i obracajgc w prawo i w lewo (patrz rys. 36).
Wyjagé narzedzie nr 2 z uchwytu.

9. Narzedzie nalezy wyczysci¢ najpierw tylko wodg, nastepnie srodkiem do szybkiej
dezynfekcji powierzchni Baehr (nr kat. 11002), a na koniec, w celu odttuszczenia
narzedzia, alkoholem Baehr (nr kat. 11032).

'\f“. A‘
Rysunek 31 Rysunek 32 Rysunek 33

Easy-Clean mozna wyczysci¢ samemu takze w przypadku, gdy do mechanizmu zaciskowego
dostanie sie krem, olejek, ttuszcz itp..

Prosze postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Wytaczy¢ frezarke wytgcznikiem gtédwnym, a nastepnie wyjaé wtyczke z gniazda
sieciowego. Nigdy nie nalezy wykonywa¢ prac konserwacyjnych, jezeli silnik pracuje!
Niebezpieczenstwo zranienia! Ponadto uchwyt zaciskowy ulegnie uszkodzeniu! Nie

narazaj wtasnego zdrowia!

2. Nawilzy¢ narzedzie nr 2 alkoholem Baehr (nr kat. 11032) (nigdy nie uzywad

samosmarujgcych  $rodkow  dezynfekcyjnych, ani  zadnych innych substancji

nattuszczajgcych, poniewaz uchwyt Easy-Clean nie bedzie funkcjonowat poprawnie).
3. Zwilzone narzedzie nr 2 wtozy¢ do uchwytu i obraca¢ nim w prawo i w lewo
Wyciggnac¢ narzedzie nr 2 z uchwytu
5. Poczeka¢ co najmniej 3 minuty na odparowanie ptynu z uchwytu

Koncowka z uchwytem Easy-Clean jest ponownie gotowa do pracy.

Jezeli pomimo procesu czyszczenia koncowka nadal nie funkcjonuje poprawnie lub, jesli maja
Panstwo pytania dotyczgce czyszczenia uchwytu Easy-Clean, prosimy skontaktowac sie z nasza

firma.

W uzupetnieniu tych informacji pod adresem
www.fusspflege.com/easy-clean znajda Paristwo
szczegbtowy film video, jak czysci¢ uchwyt Easy-Clean.

Aby wejs¢ bezposrednio na strone www, wystarczy zeskanowac
smartfonem kod QR.
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5.3 GWARANCIA

Okres ochrony gwarancyjnej wynosi 24 miesigce od daty zakupu.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen i ich nastepstw wynikajgcych z naturalnego zuzycia,
nieprawidtowego czyszczenia lub konserwacji, nieprzestrzegania wymagan dotyczgcych
obstugi, konserwacji, podtgczenia, zanieczyszczern powietrza wlotowego, nietypowych lub
niedozwolonych substancji chemicznych, zaburzen elektrycznych, jezeli nie s3 uzasadniong
podstawg roszczen w stosunku do dostawcy.

Gwarancja nie obejmuje wszelkich czesci zuzywalnych, takich jak tozyska koncéwki roboczej,
uchwyt do frezéw, tozyska silnika oraz pekniecia przewoddw.

Gwarancja nie obejmuje przebarwien tworzyw i lakieru. Dotyczy to réwniez pekniec
przewodow.

Gwarancja nie obejmuje réwniez uszkodzen powstatych w urzadzeniu na skutek niewtasciwego
uzytkowania lub upadku urzadzenia.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen i ich nastepstw wynikajgcych z niefachowych ingerencji oraz
zmian w urzadzeniu nieuzgodnionych uprzednio z dostawcg, przeprowadzonych przez klienta
lub strony trzecie.

5.4 PONOWNE PRZETWARZANIE / UTYLIZACJA

Zuzyte urzadzenia nalezy usuwac, jak ztom elektroniczny i nie wolno wyrzucac ich do Smieci
zmieszanych. Prosimy o zapoznanie sie z krajowymi przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.
Powstajgce odpady majg by¢ ponownie przetwarzane lub utylizowane w sposéb nieszkodliwy
dla cztowieka i $rodowiska. W tym procesie nalezy stosowac sie do odnosnych przepisow
krajowych oraz zasad dziatania regionalnego systemu selektywnej zbidérki odpadow.

Urzadzenie objete jest Dyrektywg 2012/19 UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego (WEEE). Dlatego, podkreslamy, ze zuzyte urzadzenie musi by¢ poddane
utylizacji zgodnie ze specjalnymi, europejskimi wymaganiami.

Niewtasciwa lub nieprofesjonalna utylizacja zagraza naszemu srodowisku naturalnemu.
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5.5 SAMODZIELNE USUWANIE DROBNYCH USTEREK

Usterka Przyczyna Rozwigzanie
e Wytgczony wytacznik gtowny e Wigczy¢ wyfacznik gtowny
e Frezarka niepodtgczona do sieci e Podtaczyc¢ frezarke do pradu
e Brak pragdu w gniazdku e Podtaczy¢ urzadzenie do
czynnego gniazdka
e Przewdd zasilajacy nie kontaktuje | e Poprawnie wetkngé wtyczke do
Jednostka

sterujgca nie
dziata

prawidtowo (wpiety do wtyczek)

e Usterka bezpiecznikéw (patrz
5.5.1 Wymiana bezpiecznikdw)

gniazdka frezarki

e Sprawdzic¢ i ewentualnie
wymienic¢ bezpieczniki
Przed sprawdzeniem
bezpiecznikdw urzadzenie
bezwzglednie musi by¢
wytgczone i odfgczone od sieci.

Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Swieci lampka
kontrolna filtra

e Zatkana koncowka robocza

e Worek na pyt jest petny
e Zatkany filtr ochronny turbiny
e Zatkana kaseta filtrow

e Odkreci¢ przednig czesc i
wyczysci¢ koncéwke roboczg
Przedtem bezwzglednie nalezy
wytgczy¢ frezarke i odtgczy¢ od
siecil

o Wymieni¢ worek na pyt

o  Wymieni¢ filtr ochronny turbiny

e Wymienic filtry w kasecie

Usterka Przyczyna Rozwigzanie
e Zignorowana lampka kontroli e Zwracac¢ uwage na wskaznik
filtra kontroli filtra
e Zatkana koncéwka robocza o (Odkreci¢ przednig czes¢ i
wyczysci¢ koncowke roboczg
Przedtem bezwzglednie nalezy
wytgczy¢ frezarke i odtgczy¢ od
o Worek na pyt jest petny siecil
e Zatkany filtr ochronny turbiny e Wymieni¢ worek na pyt
Mata moc G R _
odsysania * Zatkana kaseta filtrow e Wymienic filtr ochronny turbiny
frezarka jest | ° Zablokowany odptyw powietrza | e Wymieni¢ filtry w kasecie

bardzo goraca

e Pokrywa obudowy filtra
niedomknieta

e Uszczelka koncowki roboczej lub
prowadnicy w jednostce
sterujgcej przesunieta, brudna
lub uszkodzona

e Zwrdci¢ uwage na zapewnienie
miejsca dla wylatujgcego z tytu
powietrza

e Doktadnie zamkng¢ pokrywe

e Sprawdzic¢ uszczelke i jesli
trzeba, wymienié. Wyczyscic¢
obudowe filtra, rowek uszczelki i
pokrywe obudowy.
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Usterka

Przyczyna

Rozwigzanie

Narzedzia nie
trzymajg sie w
uchwycie

e Przekroczona jest dopuszczalna
predkos¢ obrotowa dla narzedzia
e Zuzyty trzonek narzedzia

e Wygiety trzonek narzedzia

e Narzedzie jest nieprawidtowo
wsuniete w uchwyt

e Na trzonku narzedzia znajduje sie
krem, mas¢ lub podobne

e Zaduzy nacisk na narzedzie
podczas pracy
e Ruchy ,ciggnace” podczas pracy

e Pracowac tylko w zakresie
dopuszczalnych predkosci
obrotowych

e Sprawdzi¢ narzedzie i wymienic
na nowe, jezeli zachodzi taka
potrzeba

e Bezwzglednie wymienic
narzedzie na nowe

e Wsung¢ narzedzie do uchwytu
catkowicie, do oporu

e Wyczysci¢ narzedzie. Pracowac
mniejszymi narzedziami, do
chwili, kiedy wieksze beda
Znowu mocno trzymane.
Zwracac uwage, aby czubek
koncoéwki roboczej i narzedzia
byty czyste

e Zmniejszy¢ nacisk

e Unikac¢ ruchéw ,ciggnacych”

Turbina ssaca
przetacza sie w
trakcie pracy
na 3 stopien

Worek na pvt, filtr ochronny turbiny i
kaseta filtréw sg petne, frezarka
automatycznie przetgczyta sie na 3
stopien odsysania, aby unikngc
uszkodzen wynikajgcych z
przegrzania.

Wymieni¢ wszystkie filtry i worek na
pyt. Sprawdzi¢, czy powietrze z tytu
frezarki moze swobodnie uchodzic¢

zacina sie lub
ciezko chodzi

Wibracje i e Przekroczona jest dopuszczalna e Pracowac tylko w zakresie
gto$na praca predkos¢ obrotowa dla narzedzia dopuszczalnych predkosci
koncéwki e Uszkodzone narzedzie (wygiete, obrotowych

robocze; zuzyty trzonek itp.) e Uzywac nowych narzedzi.
Przycisk w Koncoéwka robocza lub przycisk sa Wyczyscié przycisk.
kofAcowce brudne

roboczej

Jezeli ktérakolwiek z tych usterek po zastosowaniu podanych rozwigzan nadal wystepuje,
prosze wystac urzgdzenie do serwisu.

Ponadto, jezeli przy jakiejkolwiek usterce lub zaktdceniach w pracy urzadzenia pojawig sie
watpliwosci, prosimy o skontaktowanie sie z producentem.
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5.5.1 WYMIANA BEZPIECZNIKOW

Bezpieczniki chronig Panstwa urzadzenie przed uszkodzeniami spowodowanymi

A wysokim napieciem.

Uwaga, do frezarki A700 dopuszczone sg tylko bezpieczniki aparaturowe:
2 x 3,15 A zwtoczne (Typ H).

Whytgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym i odtgczy¢ od sieci zasilajgcej. Za pomoca
Srubokretu otworzy¢ szuflade z bezpiecznikami w gniezdzie przewodu zasilajgcego.

r—

Rysunek 34

Wymienic¢ bezpieczniki w szufladzie.

Wsungc szuflade z powrotem do gniazda.

Zwroci¢ uwage, aby szuflada zatrzasneta sie w gniezdzie.

Podfaczy¢ przewdd zasilajgcy do frezarki.

Jezeli urzadzenie w dalszym ciggu nie bedzie dziatato, prosze odesta¢ je do serwisu.

—

Rysunek 35 / Rysunek 37

5.5.2 WYMIANA TLUMIKOW TULEI KONCOWKI ROBOCZE)J

Jesli zauwazg Panstwo, ze silnik nie jest sztywno osadzony w obudowie, $wiadczy to o zuzyciu
ttumikéw w koncowce roboczej.

Aby wymienic ttumiki, nalezy postepowac¢ w nastepujacy sposob:

Wytgczy¢ frezarke wytgcznikiem gtownym oraz odtgczy¢ od sieci zasilajgce;j.
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Odkreci¢ pokrywe koncowki roboczej z tulei.

Rysunek 38
Rysunek 39

Wyciggna¢ dziewie¢ ttumikow tulei z otworéw w koncédwce roboczej (pomocna moze byc
peseta) i wtasciwie je zutylizowad.

v.’ ¥
u Rysunek 40

Wtozy¢ nowe ttumiki do otwordw. Nalezy zwréci¢ uwage, aby w Srodkowym rzedzie wstawione
byty troche dtuzsze ttumiki niz sze$¢ pozostatych, ktore nalezy wtozy¢ w rzedy zewnetrzne. Kolor
ttumikow nie musi miec¢ znaczenia.

W pierwszej kolejnosci zamontowac trzy dtuzsze ttumiki do sSrodka, a nastepnie sze$¢ krotszych
ttumikdw w zewnetrznych rzedach. Ponownie docisng¢ wszystkie ttumiki.

Rysunek 36

Nakreci¢ pokrywe koncoéwki roboczej z powrotem na tuleje.

Rysunek 42
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DANE TECHNICZNE

BaehrTec A700

Napiecie robocze

110 — 240 V napiecia zmiennego

Czestotliwosc

50-60 Hz

Zakres predkosci obrotowych silnika

6000 — 27000 obr./min. nastawne

Doktadnos¢ predkosci obrotowych

6000 — 10000 obr/min. tolerancja +/- 25 %
10001 — 20000 obr/min. tolerancja +/-
20%
20001 — 27000 obr/min. tolerancja +/-
10%

Pobdr mocy

Maks. 150 W

Napiecie robocze

48 V

Wymiary jednostki sterujacej (Sx G x W) w mm
(bez wyjscia do silnika, bez uchwytu koncowki
roboczej)

220x195x 110

Masa jednostki sterujacej (bez kabla zasilajgcego) | Ok. 1,8 kg
Wymiary koricéwki (S x @min x @max) w mm ~117 x ~19 x ~24
Masa koncowki roboczej Ok.102 g
Temperatura otoczenia (robocza) +10°-+35°C
Temperatura sktadowania -5° - +40°C

Wilgotnos¢ powietrza

30% -85 %

Dopuszczalne cisnienie atmosferyczne

800 hPa — 1060 hPa

Przeptyw powietrza przy maksymalnej wydajnosci
pracy

2101 +/- 10%

Maks. podcisnienie (Stopien 6) z filtrem i workiem
na pyty

- 70 mbar +/- 10%

Bezpieczniki

2 x bezpiecznik 3,15 A zwtoczny

Klasa ochrony IP 30

Nie jest wodoszczelny. Ochrona przed
wpadaniem ciat obcych o srednicy > 2,5
mm

Poziom hatasu

Warunki pomiaru:

Od przodu urzgdzenia ustawionego na piankowej
podktadce (20mm); z odlegtosci 1 m; z workiem na
pyty; zamontowanym filtrem ochronnym turbiny
oraz wktadem z kompletem filtréw, koricowka
robocza 1 m od frezarki; wyptyw powietrza
swobodny, kierunku  urzgdzenia
pomiarowego, predkosc¢ obrotowa 6000 obr/min.

nie w

49 db do 56 db +/- 10%

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych i wyglagdu urzadzenia.
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Notatki
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CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA

e  Chusteczki Baehr

e  Chusteczki Baehr - uzupetnienie

e  Baehr — ptyn do szybkiej dezynfekcji powierzchni

e Baehr - alkohol

e  Worki na pyty do BaehrTec A700 (opakowanie 5 szt.)
e Zestaw do wymiany filtrow BaehrTec A700

e Szczotka

e Zestaw narzedzi Easy—Clean

e  Ttumiki do tulei koncéwki roboczej (zestaw)

e Przewdd zasilajacy, krotki do walizki BaehrTec A2000 (odpowiedni do A700)
e Przewdd zasilajacy z prostg wtyczka

e Zestaw zamienny uchwytu frezow A700

Dane kontaktowe / Wytwérca Import i dystrybucja:

u Kerpro s.c. Ewa i Marcin Bieleccy
Gustav Baehr GmbH

Max-Eyth-Str. 39 ul. Hanki Czaki 4/27 01-588 Warszawa
D-71332 Waiblingen Tel./fax: (22) 354 63 32

Tel.: 07151 95 90 20 www.pro.kerpro.pl

Fax: 07151184 44
www.baehrshop.de
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